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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni tohoto
elektrického lanového kladkostroje od firmy Unicraft
a jsme presvédceni, Ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal§i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Priéna 84/1, 779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
E-mail: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovany v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkusenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni pokynd v navodu k obsluze,

- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanych pracovniki,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilu.
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Skuteény vzhled vyrobku se maze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvki stroje, které zajistuji bezpecnost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpeénostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznaceny symboly. Bezpeénostnim pokyntm pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

VAROVANI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

NEBEZPECI!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

POZOR!

>

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostredi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
fiuje na moznou nebezpednou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim prostiedi.
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Tipy a doporuceni

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorrfiuje na uziteéné tipy
a doporuceni pro lepsi a ucinnéjsi provoz bez zavad

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj

pro komeréni nebo obchodni ucely a nese pravni odpo-
védnost za ochranu uZivateld, zaméstnanc( nebo tfetich
stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se stroj pouziva pro komeréni Ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto je tfeba dodrzovat bezpec€nostni pfedpisy a
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecnostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlaStnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpist a upravovat pokyny
dle potieby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si v8echny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, pfecetly
a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat
personal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pie-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RUzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovnikd.

c VAROVANI!
Nebezpecdi pri nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostateéné kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,
od nichz Ize o¢ekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem,
¢i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem
o jednotlivych ¢innostech a moznych rizicich

pfi nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaji
do normalniho provozu zafizeni, smi obsluha vykonat
pouze, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze
a provozovatel zafizeni je s nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.
Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace

provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomtcky

Osobni ochranné pom(cky slouZi k zajisténi bezpec-
nosti a ochrané zdravi obsluhy zafizeni. Personal musi

Rada MES | Verze 1.02
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Bezpecnost

tyto pomucky pouzivat dle pokynu tohoto navodu
k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

@ Ochranna helma

Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi pfed-
méty €i jinymi udery.

@ Ochranna sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poSkozenim hlu-
em.

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani o€i pfed odlétnutymi dily.

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
pfedmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

=
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2.5 Bezpecnostni prvky

Nouzovy vypinaé

Obr. 1: Nouzovy vypinac

Po stisknuti nouzového vypinace dojde k okamzitému
vypnuti stroje.

Pro odblokovani jej otolte ve sméru Sipek.

Ochrana proti pretizeni motoru

Tento kladkostroj neni uréeny pro nepfetrzity provoz.
Pfi pfekro€eni povolené provozni doby se motor pie-
hfeje a dojde k jeho vynucenému vypnuti. Po dostate¢né
dobé potfebné na jeho ochlazeni se motor automaticky
zapne (je pfipraven k provozu).

Koncové spinace

Tento kladkostroj ma horni a dolni koncovy spinac.

Horni koncovy spinac

PFi kontaktu narazniku haku s hornim koncovym vypina-
¢em dojde k prerusSeni elektrického obvodu

a okamzitému vypnuti kladkostroje.

Dolni koncovy spinac:

Pfi nadmérném spousténi nakladu dojde ke kontaktu
ocelového lana s doInim koncovym spina¢em, aktivaci
brzdici funkce, preruseni elektrického obvodu a zasta-
veni kladkostroje.

2.6 Vystrazné stitky na stroji

Na kladkostroji jsou umistény nasledujici vystrazné
Stitky (obr. 1), které je tfeba respektovat.

ANCE
@

Obr. 2: Vystrazné stitky
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Vystrazné stitky umisténé na stroji nesmite odstranit.
Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou vést
k poskozeni ¢i nebezpecnym situacim. lhned je proto
nahradte novymi §titky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi Stitky.

2.7 VSeobecné bezpecnostni predpisy

0 UPOZORNENI!

Je nutné dodrZovat platné pfedpisy v zemi, kde tento
stroj pouzivate.
Viz “Revizni kontrola stroje” na strané 15.

Kontroly a udrzbu zafizeni smi provadét pouze vysko-
leny personal na strojich, které nejsou v provozu.

Upozorfiujeme na to, ze jakékoli svévolné zmény
¢i prestavby zafizeni jsou z bezpeénostnich divodu
zakazany.

Personal obsluhy stroje musi vzdy dbat na to, aby nebyla
prekro€ena maximalni nosnost stroje.

Je zakdzéno zdrZzovat se pod zvednutym nakladem,
nebot muze kdykoli dojit k padu volnych dild.

Je zakazano zvedat pomoci tohoto stroje osoby. Je
zakazano stoupat na zavésné prostredky.

2.8 Bezpecnostni pokyny pro personal
obsluhy

Neprovadéjte Zadné nebezpecné prace, které mohou
ohrozit Va$i bezpecnost.

Personal obsluhy stroje musi zajistit, aby se strojem
nepracovaly nepovolané osoby (napf. zajistit stroj
proti neopravnénému pouziti).

Personal obsluhy stroje je povinen pfed pouZitim stroje
zkontrolovat jeho mozné vnéjSi podkozeni, jeho zmény
(v€etné provozniho chovani), které mohou ovlivnit bez-
pecnost a neprodlené je ohlasit.

Provozovatel musi zajistit, aby byl stroj provozovan
pouze v bezvadném stavu.

Pokud je to potfeba, musi provozovatel zajistit osobni
ochranné pomucky pro personal.

Je zakazano demontovat nebo vyfadit z provozu jakékoli
bezpecnostni prvky (nebezpedi vaznych poranéni
i ohroZeni Zivota).

Pfi demontazi bezpecnostnich prvkl pro ucel udrzby
nebo opravy je nutné ihned po jejim ukonceni proveést
jejich opétovnou montaz.

2.9 Kontroly

Zvedaci stroje a zafizeni vyzaduji pravidelnou kontrolu.
a je tfeba dodrzovat platné smérnice pro zvedaci zafi-
zeni. Seznam norem Viz “Revizni kontrola stroje” na
strané 15.

Do servisni knihy provedte zapis provedenych kontrol
a oprav (napf. sefizeni brzdy nebo spojky).

3 Spravny ucel pouziti
Elektricky lanovy kladkostroj slouzi vyhradné ke zvedani

a spousténi nakladu o hmotnosti nepfekracujici maxi-
malni nosnost kladkostroje.

Stroj smi obsluhovat pouze poucené osoby.
Stroj Ize univerzalné pouzit ve skolach, dilnach
¢i pro domaci kutily.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech udajl a pokynl uvedenych v tomto navodu k
obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti. Je zakazano zvedat pomoci tohoto stroje osoby.

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaruéni pInéni pfi nespravném
pouziti stroje nebude bran zfetel.

3.1 Zamezeni predvidatelnym nebezpe-
¢im
Pfi dodrzeni spravného ucelu pouziti stroje a vSech

pokyn(l nehrozi pfi praci se strojem zadné nebezpedi
poranéni.

3.2 Zbytkova rizika

| pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich pfedpisu existuji
pfi praci se strojem zbytkova rizika.

VSechny osoby, které pracuji se strojem, se musi sezna-
mit se zbytkovymi riziky a postupovat podle pokynd,
ktera tyto rizika snizuji.
- Béhem provozu stroje hrozi nebezpeci skfipnuti
hornich a dolnich koncetin.

- Béhem udrzby zafizeni mize byt nutné odmonto-
vat ochranné prvky. Vznikne tak potencialni nebez-
peci, které musi brat personal na zfetel.

Rada MES | Verze 1.02
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4 Technicka data

4.1 Tabulka

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Technicka data

MES 250 600 999
Vratna - ano | - ano | - ano
kladka
Nosnost 125 | 250 | 300 | 600 | 500 | 999
[kal
Max. vyska 12 6 12 6 12 6
zdvihu [m]
Rychlost 8 4 8 4 8 4
zdvihu [m/
min]
Elektrické 230V/ 230V/ 230V/
napéti 50 Hz 50 Hz 50 Hz
Vykon 500 W 1050 W 1600 W
motoru
Skupina 1Dm (M1) 1Dm (M1) 1Dm (M1)
hnaciho
mecha-
nismu
Doba S3-20% S3-20% S3-20%
zatizeni 10 min 10 min 10 min
Prameér 3 mm 4,5 mm 6,0 mm
lana
Rozméry 345x130 385x148 480x170
stroje [mm] x250 x280 x340
(dx$xv)
Hmotnost 11,0 kg 17,5 kg 33 kg
stroje

4.2 Typovy Sstitek
Mini Elektro-Seilzug
Mini electric hoist c € R’ge MES 600-2
fnac™ | 6198260 | Sefenhe
m&toorrplyzivtgrmg 1050 W e:al:'igfh |:1anufacture
Triebwerksgruppe 1Dm (M1) Netzanschluss 230V / 50 Hz

Mechanism group

Snicraft

www.unicraft.de

Obr. 3: Typovy Stitek

Rada MES | Verze 1.02

Power connection

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Preprava

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho posko-
zeni béhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni, ihned to
oznamte pfepravci i prodejci.

0 UPOZORNENI!

Chrarite stroj pred vihkosti.

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

Kladkostroj namazte a skladujte jej v suchych prosto-
rech. Na stroj jiz nic nepokladejte. Skladujte stroj
pfi teplotach v rozmezi -25 °C az +55 °C.
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6 Popis stroje

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se
mohou liSit od skute¢nosti.

Loy 2

Obr. 4: Popis stroje

Montazni spony

Elektromotor

Nouzovy vypinal

Ovladaci tlacitko (zvedani/spousténi)
Ovladaci panel

Hak

Vratna kladka

Bezpecnostni pojistka

0 N O a0 b~ W N -

Nouzovy vypinac¢

Pfi stisknuti se uzamce. Po jeho stisknuti dojde
k pferuSeni pfivodu elektrického proudu a vypnuti
motoru. Pro odblokovani jej otocte ve sméru Sipek.

7 Montaz a zapojeni

Vyjméte stroj z obalu a odstrarite veSkeré ochranné félie.
Dbejte na to, aby stroj nebyl ustaven nebo uveden
do provozu ve vlhkém nebo mokrém prostfedi.

7.1 Montaz

A POZOR!

Pfed zasahem do stroje jej odpojte od pfivodu elek-
trické energie.

Pouzijte pracovni odév!

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Tento elektricky lanovy kladkostroj je vybaven special-
nim systémem ocelovych spon se zvlastnim profilem pro
montaz na hranoly i trubky.

A POZOR!

Pfed montazi kladkostroje se pfesvédcte, Zze ma nos-
nik dostate€nou nosnost a vydrzi stale zatiZeni klad-
kostrojem a nakladem.

Obr. 5: Vlevo: Montaz na nosnik. Uprostfed: Provoz bez vratné kladky.
Vpravo: Provoz s vratnou kladkou.

Provoz s vratnou kladkou

Pfi provozu s vratnou kladkou je tfeba dbat na to, aby byl
hak zahaknut do horniho zavésného oka a pevné zajis-
tén bezpecnostni pojistkou.

Poté upevnéte kladku na lano (viz obr. 5 vpravo) a pevné
utdhnéte vSechny Srouby.

Montaz oto¢ného ramene

A POZOR!

Pfed montazi oto€ného ramene se presvédcte, ze
ma nosnik dostateénou nosnost a vydrzi stale
zatiZeni kladkostrojem, oto€nym ramenem

a nakladem.

Rada MES | Verze 1.02
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Montaz a zapojeni

Krok 1: Dle nakresu namontujte nejprve na nosnik spony
ve spravném rozestupu (450 mm) a upevnéte je
pomoci T-Sroubd.

Krok 2: Poté zasurite oto¢né rameno do spodniho prvku
a pfiSroubuijte jej s horni pfickou dle obrazku 6.

Obr. 6: Montaz otoéného ramene

Krok 3: Volitelny prodluZzovaci prvek (neni soucasti stan-
dardni dodavky) zasunte jesté
pred seSroubovanim s pfickou do ramene
a pfiSroubuijte jej.

Krok 4: Namontujte kladkostroj do pozadované polohy
na oto€ném ramenu. Respektujte uvedenou
maximalni nosnost dle pfislusné vzdalenosti
od nosnikul!

Obr. 7: Montaz kladkostroje na oto¢né rameno

A POZOR!

PFi montazi elektrického kladkostroje na otocné
rameno dbejte na to, aby byl kladkostroj namonto-
van v povolené vzdalenosti od nosniku. Respektujte
uvedenou maximalni nosnost dle pfislusné vzdale-
nosti od nosniku!

Rada MES | Verze 1.02

7.2 Napajeni elektrickym proudem

c POZOR!
Vazné nebezpeci poranéni elektric-

kym proudem!
PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu.

- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét
pouze kvalifikovani elektrikari.

- Chrante napdjeci kabel pfed poSkozenim horkem,
olejem, ostrymi hranami nebo smy&kami.

- Napajeci kabel vzdy vytahujte ze zasuvky
za zastrcku, nikdy za samotny kabel.

POZOR!
A Nebezpeci pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstl ¢i rukou.

Vzdy se pfed pfipojenim stroje ke zdroji elektrického
napéti presvédcte, Ze je vypinac vypnuty.

Krok 1: Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida udajim,
které jsou uvedené na typovém Stitku.

Krok 2: Provedte montaz kladkostroje na stabilni nosnik.
Krok 3: Pfipojte napajeci kabel do elektrické sité.

Krok 4: Stisknéte ovladaci tladitko na ovladacim panelu
a zkontrolujte funkce kladkostroje.

PFi pouziti prodluzovaciho kabelu je tfeba dodrzovat
nasledujici pozadavky minimalniho prifezu kabelu:

- Délka kabelu do 20 m: Prdfez 1,5 mm

- Délka kabelu 20 az 50 m: Prlifez 2,5 mm

7.3 Pred prvnim uvedenim do provozu

Uvedeni stroje do provozu musi provést kvalifikovany
odbornik.

Krok 1: Zkontrolujte napajeci kabel a zastrcku.
Krok 2: Zkontrolujte, zda neni ocelové lano poSkozené.

Krok 3: Zkontrolujte vSechny funkce kladkostroje. Zkont-
rolujte lehkost chodu vSech tlagitek.
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- Nikdy nezvedejte pomoci stroje osoby nebo zvifata.

Provoz
8 Provoz
A POZOR!
POZOR!
A Vazné nebezpedi pfri zficeni

nakladu!
Spadnuti ¢i zficeni nakladu muze vést k tézkym zra-
nénim &i dokonce ke smrti.
- Nikdy se nepohybujte nebo nezdrzujte pod zvednu-
tym nakladem.
- Nevhodné zvolené zavésné body bfemene mohou
zpUsobit zficeni nakladu. Hak pfipevriujte pouze
k vhodnym zavésnym bodim bfemene.

Nenechavejte zvednuty naklad bez dozoru.

Zvednuty naklad nesmi byt v Zzadném pfipadé
vystaven zadnym adertim.

- Nikdy nezvedejte naklad, ktery prokluzuje, pada,
nebo jehoz dily nejsou pevné smontované.

Nepouzivejte kladkostroj, pokud je poSkozeny nebo
vykazuje znamky koroze.

- Nikdy nenechavejte zvednuty naklad bez dozoru.

- Béhem zvedani a spousténi nakladu dbejte na to,
aby se v dosahu nakladu nevyskytovaly Zadné
osoby.

- P¥i opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

c POZOR!
Vazné nebezpedi ohrozeni zivota

pri pretizeni!

Nosniky, které nejsou pro stroj vhodné, mohou pod
zatézi povolit.
- Kladkostroj namontujte pouze na nosniky

s dostate¢nou nosnosti.
PFi pretizeni nosniku maze dojit ke zficeni nakladu.
- Nezvedejte naklad, jehoz hmotnost prekracuje

maximalni nosnost zafizeni.

f POZOR!
Nebezpeci pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstl ¢i rukou.

- Nikdy se béhem provozu nesnazte uchopit ocelové
lano.
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- Déti a nepovolané osoby udrZujte mimo pracovni
prostor stroje.

- Nikdy nepracujte se strojem pod vlivem alkoholu,
drog, Iék ¢&i latek ovlivriujicich pozornost nebo
pfi vysoké unave ¢i nemoci.

- Nedotykejte se kabelu, pokud je stroj v provozu.

- Nikdy nepouzivejte stroj, pokud je zvedaci lano
poskozené nebo natrhnuté.

- Nezvedejte naklady, jejichz hmotnost prekracuje
maximalni nosnost stroje (viz typovy Stitek).

Nezvedejte pevné ukotvené nebo seviené naklady.

Naklad je mozné zvedat pouze svisle.

Dodrzujte bezpe¢nou vzdalenost.

Vyhnéte se ,cukavému® provozu stroje (Casté
a kratké zapinani a vypinani motoru).

Neprovadéjte nahlé zmény sméru pohybu pfi pro-
vozu.

Nenechavejte t&Zké naklady viset ve zvednuté
poloze po delSi dobu, mohlo by dojit k nadmérnému
opotfebeni nékterych dili a vzniknout tak riziko
nehody.

Pouzijte ochrannou helmu!

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNENI!

=T I~ ¥

- Obsluha stroje musi byt diverné seznamena s ovla-
danim a funkcemi stroje, stejné jako
s bezpecnostnimi pfedpisy a pokyny pfi jeho pro-
VOZU.

- Provozovatel stroje musi zajistit potfebné Skoleni
pracovnikd.

A POZOR!

Dbejte na rovhomérné navijeni lana.

Rada MES | Verze 1.02
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Obr. 8: Nespravné (vlevo a uprostied) a spravné (vpravo) navijeni lana

Pred zacatkem prace se presvédcte, Ze je vypina€ v
poloze VYP a Ze neni zvedaci lano pfes sebe navinuté
na bubnu.

Stroj Ize ovladat pomoci voli¢e sméru chodu na ovlada-
cim panelu. Nepfepinejte voli¢ pfimo ze zvedani
na spousténi, pfepnéte jej nejdfive do mezipolohy.

PFi aktivaci horniho koncového spinace dojde k automa-
tickému zastaveni stroje.

PFi aktivaci omezovace odvijeni lana dojde k pferuseni
elektrického obvodu a zastaveni stroje.

Pokud neni stroj v provozu, odpojte jej z elektricke sité.

8.1 Provozni podminky

Rada MES

Provozni teplota +5°C az +40°C

Relativni vihkost 30 % az 95 %

vzduchu

Maximalni nadmor- 1000 m.n.m.

ska vyska pouziti

Uzaviené, suché a bez-
prasné prostory

Pracovni prostfedi

Pracovisté musi byt suché, chranéné pred vybuchy
a bez korozivnich a toxickych latek.

Nebezpeéné latky, jako napf. hoflavé kapaliny, toxické
nebo radioaktivni materialy, nesmi byt zvedany, resp.
vazeny pomoci tohoto zafizeni.

Je zakazéano pouzivat tento kladkostroj ve venkovnim
prostfedi za desté.

Provozni doba: S3-20% 10 min

Pracovni cyklus 10 minut, z ¢ehoz 2 minuty je stroj v pro-
vozu a 8 minut je v klidu.

8.2 Provozni zkouska
Pfed samotnym provozem zkontrolujte vSechny funkce

stroje bez zatizeni. PfedevSim zkontrolujte funkci konco-
vych spinacu pro omezeni zvedaci a spoustéci polohy.

Rada MES | Verze 1.02

8.3 Zvedani nakladu

A POZOR!

Pred zacatkem zvedani zkontrolujte, Ze je ocelové
lano fadné navinuté a Ze ma napajeci kabel pozado-
vany pruarez.

Na civce musi vzdy zUstat alespon tfi celé otacky
navinutého lana, aby nedoslo k jeho poskozeni.

Pfi provozu nenajizdéjte az na koncové spinace.

Krok 1: Zkontrolujte napajeci kabel a zastréku.

Krok 2: Zkontrolujte, zda ocelové lano nevykazuje
znamky poskozeni.

Krok 3: Zkontrolujte, Ze hmotnost zvedaného nakladu
neprekracuje nosnost kladkostroje.

Krok 4: Zahaknéte hak za vhodny zavésny bod bfemene
a zkontrolujte, zda je pojistka haku zajisténa.

0 UPOZORNENI!

- Neomotavejte lano okolo nakladu.
Lano se nesmi zamotat.

Zkontrolujte tézisté zavésného bodu bremene,
abyste zamezili pohybdm nebo smeknuti nakladu.

Zavésné prostfedky (oka, fetézy) musi volné lezet
v haku.

Spitka haku nesmi byt zatizena.

- Zavrete bezpecnostni pojistku.

Krok 5: Prepnéte ovladaci tlacitko do polohy ,zvedat*
a drzte jej tak dlouho, dokud neni ocelové lano
napnuté.

Krok 6: Poté naklad zvednéte jen o nékolik centimetr(
a zkontrolujte stabilitu nakladu.

Krok 7: Rovnomérné a klidné naklad zvednéte
do pozadované vysky.

0 UPOZORNENI!

- Obsluha stroje musi mit pfi praci dostate¢nou stabi-
litu a volnost pohybu.

- Stroj nesmi mit v rozmezi svého pohybu zadné pre-
kazky.

- Omezeni zvedani a spousténi: Pfi dosazeni maxi-
malni zvedaci polohy dojde k pferuseni pfivodu
elektrického proudu a hak s nakladem se zastavi
v dané poloze.

- Pfi pretizeni dochazi k deformaci haku.

11
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8.4 Spousténi nakladu

Krok 1: Pfepnéte ovladaci tlacitko do polohy ,spoustét”.

Krok 2: Rovnomérné a klidné naklad spustte dold.

POZOR!
A Nebezpeci pfimacknuti!

Pfi spousténi nakladu hrozi nebezpecdi pfimacknuti

hornich a dolnich koncetin.

- Pfi spousténi nakladu nesmite mit koncéetiny mezi
nakladem a podlozim.

Krok 3: Naklad ustavte na pevny a stabilni podklad.

Krok 4: Uvolnéte pojistku haku a odejméte hak
z nakladu.

9 Cisténi, adrzba a opravy
9.1 Cisténi

Udrzujte stroj v Cistoté.

@ Pouzijte ochranné rukavice!
P¥i Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

V8echny plastové a lakované dily Cistéte navihenym
hadfikem a neutralnim Cisticim prostfedkem.

Prebytecné mazivo nebo olej odstrante suchym hadrem.

9.2 Udrzba a opravy

A POZOR!

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifiko-
vany personal.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni idaje najdete
v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

VSechny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonéeni udrzby opét namontovat.

12

Plan udrzby

Jakmile pfi pravidelné kontrole zjistite zvySené opotie-
beni, je tfeba zkratit intervaly udrzby. Pfi dotazech
ohledné udrzby se obratte na zakaznicky servis. Kon-

taktni idaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Krok 1: VSechny pohyblivé dily namazte podle potfeby
kvalitnim mazacim tukem.

A POZOR!

Je zakazano mazat ocelové lano!

Krok 2: Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte stroj ohledné
mozného vnejSiho poskozeni.

Krok 3: Dbejte na to, aby byly vSechny vystrazné stitky
na stroji dobfe Citelné.

Kontrola a udrzba

Interval Predmét udrzby

udrzby

Pred Zkontrolujte, zda neni stroj posko-
kazdym zeny, pfedevSim mozné ohnuti,
pouzitim prasknuti nebo korozi lana.

Zkontrolujte mozné poskozeni

¢i opotfebeni brzdy. V pfipadé
potfeby ocistéte brzdovy kotoug.
PFi silném opotfebeni jej vymérite.

Zkontrolujte opotifebeni obou haku.
Pokud &ini opotfebeni vice jak 10 %
z pGvodniho rozméru, je tfeba hak
vymenit.

Zkontrolujte dotazeni Sroubl a spon

k nosniku.
Po kazdém Hak fadné namazte.
pouziti
40 provoz- Radné& namazte prevodovku
nich hodin a loziska.
40 provoz- Zkontrolujte funkci brzdy.
nich hodin
40 provoz- Ocistéte brzdovy kotoug.
nich hodin
200 provoz- Zkontrolujte a zméfte opotfebeni brz-
nich hodin dového kotouce.
200 provoz- | Zkontrolujte dotazené Sroubl ocelo-
nich hodin vého lana.
200 provoz- | Zkontrolujte funkce koncového spi-
nich hodin nace a ovladaciho tla€itka motoru.

Rada MES | Verze 1.02
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Cisténi, adrzba a opravy

Interval Predmét udrzby

udrzby

200 provoz- | Zkontrolujte opotfebeni ocelového

nich hodin lana. Zkontrolujte a zméfte opotie-
beni haku.

Podle Vymérite brzdovy kotou€.

potieby

Podle Vymeérite ocelové lano a hak.

potfeby

1 x roné Bezpecénostni kontrola: PFi pouziti
stroje v provozu, je tfeba kazdy rok
provést revizni kontrolu a dokumen-
taci provozni bezpecnosti.

Kontrola brzdového systému

A POZOR!

Brzdovy systém je tfeba kontrolovat pravidelné!

Kontrolu brzdového systému provedte nasledujicim zpu-
sobem:

Krok 1: Zavéste naklad za hak.

Krok 2: Naklad zvednéte.

Krok 3: Zvedejte a spoustéjte naklad do riizné vysky.

Krok 4: Zkontrolujte, zda je zajiSténo udrzeni nakladu
v jakékoli poloze.

A POZOR!

Brzdovy kotou€ je tfeba vyménit, pokud jiz neni zajis-
téno udrzeni nakladu o povolené hmotnosti v jakékoli
poloze.

Rada MES | Verze 1.02

Kontrola opotiebeni ocelového lana

Ocelové lano podléha pravidelné kontrole a udrzbé.
Kontroly se Fidi platnymi normami a smérnicemi, Viz
“Revizni kontrola stroje” na strané 15.

Kontrolu stroje a lana je tfeba za normalnich provoznich
podminek kontrolovat kazdych 200 provoznich hodin,
resp. 10 000 pracovnich cyklech. P¥i tézkych provoznich
podminkach jej kontrolujte ¢astgji.

PFi kontrole je tfeba dbat zejména na opotfebeni, defor-
maci, praskliny dratu ¢i korozi lana.

PFi vyméné ocelového lana zkontrolujte vedeni lana
a pripadné jej také vyménte.

A POZOR!

Pfi vyméné pouzivejte pouze originalni nahradni dily
od vyrobce.

Obr. 9: Rozméry ocelového lana

MES 250-2 | 600-2 | 999-2

Primér lana [mm] 3,0 4,5 6,0
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Méreni opotiebeni haku

Hak na vratné kladce

MES 250-2 600-2 999-2
Délka haku L1 93 93 121
[mm]

Sitka haku L2 54 54 73
[mm]

Prdmér D1 [mm] 28 28 38
Tloustka T1 [mm] 9,5 9,5 10
Tloustka T2 [mm] 10,5 10,5 12
Tloustka T3 [mm] 12,0 12,0 13
Tloustka W1 16 16 17
[mm]

Tloustka W2 16 16 17
[mm]

Sitka otvoru P 19 19 24
[mm]

T
b
T
B |
T
L1, ? LK
74
W H
p @
-
B
pp
@f-
w
4
Obr. 10: Rozméry haku
Hak
MES 250-2 600-2 999-2
Délka haku L1 84 93 121
[mm]
Sitka haku L2 48 54 73
[mm]
Prdmér D1 [mm] 25 28 38
TlouStka T1 [mm] 7,0 9,5 10
Tloustka T2 [mm] 7,5 10,5 12
Tloustka T3 [mm] 9,0 12,0 13
Tloustka W1 11 16 17
[mm]
Tloustka W2 11 16 17
[mm]
Sitka otvoru P 17,5 19 24
[mm]
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Hak je tfeba vymeénit pfi odchylce nékterého roz-
méru o vice nez 10 %.

A POZOR!

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily od vyrobce.

Rada MES | Verze 1.02
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Revizni kontrola stroje

10 Revizni kontrola stroje

Dle CSN 270142 se musi provést revize/inspekce zve-
daciho zafizeni jednou ro¢né nebo po vyznamnych zmeé-
nach (opravy apod).

Revize a zkou$ky provadi revizni technik zdvihacich
zafizeni.

Zafizeni smi obsluhovat pouze pracovnici s platnym
opravnénim (vazac, jefabnik).

Provozovatel musi dle uréeni zafizeni vypracovat na
zakladé Systému bezpecné prace (SBP) bezpe&nostni
zasady a pracovni postupy a urcit pracovni skupinu zve-
daciho zafizeni (dle CSN 270142) a na zakladé toho pak
provadét revizni kontroly.

O revizich a reviznich kontrolach je tfeba vypracovat
zaznam.

Provoz stroje podléha nasledujicim normam:

CSN 270142
Jefaby a zdvihadla - ZkouSeni provozovanych jefabl
a zdvihadel

CSN EN 14492-2+A1

Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se
strojnim pohonem - Cast 2: Kladkostroje a zdvihové jed-
notky se strojnim pohonem

CSN EN 60204-32 ED.2

Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni strojl
- Cast 32: Pozadavky na elektricka zaFizeni zdvihacich
stroju

CSN IS0 4309
Jefaby - Ocelova lana - Péce a udrzba, inspekce a vyra-
zovani

CSN 332550

Elektrotechnické predpisy. Jefaby a zdvihadla. Pfedpisy
pro elektricka zafizeni

Rada MES | Verze 1.02

15



Reseni poruch

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

11 Reseni poruch

Anicraft

Werkstatttechnik

Porucha

Mozné priciny

Reseni

Motor nefunguje.

1. Nedostate¢né napajeni elektric-
kym proudem.

2. Vadny vypinac.

3. Vadny usmériiovac.

4. Vadny transformator.

5. Vadny motor.

1. Zkontrolujte napajeni.
2. Vyménite vypinac.

3. Vymérnite usmérfiovac.
4. Vyménite transformator.
5. Vymérite motor.

Motor bé&zi i po uvolnéni ovladaciho
tlagitka.

Vadny vypinac.

Vymeéiite vypinag.

Motor se nadmérné zahfiva.

Nadmeérné zatézovani stroje.

Snizte zatézovani stroje (provadéjte
delSi pfestavky).

Ocelové lano se pohybuje
v opacném smeéru.

1. Nespravné zapojeni napajeciho
kabelu.

. Vadny vypinac.

. Nespravné zapojeni motoru.

w N

1. Zkontrolujte zapojeni.
2. Zkontrolujte zapojeni.
3. Opravte zapojeni motoru.

Brzda nefunguje. P¥ili§ dlouha setr-
vacnost po vypnuti.

. Brzdovy kotouc¢ je mastny.

. Vadna pruzina.

. Pretizeni stroje.

. Vadny usmeérniovac.
. Ztrata napéti.

OO WN -

. Brzdovy kotou¢ je opotfebovany.

. Ocistéte brzdovy kotoug.

. Vymeénite brzdovy kotoug.

. Vymeénite pruzinu.

. Snizte zatézovani stroje (prova-
déjte delSi prestavky).

. Vymérnite usmérnovac.

6. Zajistéte spravné napéti.

A ODN -

[,

Nepfijemny hluk pfi provozu stroje.

1. Ozubena kola jsou silné opotfe-
bena.

1. Vyménte ozubena kola.

Horni i doIni koncovy spina¢ nefun-
guje.

. Nespravné zapojeni.
. Vadny koncovy spinac.

N —

. Zkontrolujte zapojeni.
. Vymérite koncovy vypinag.

N —

Unikajici svodovy proud.

-

. Nespravné uzemnéni.

. Vnitfni vedeni pfislo do kontaktu
s krytem stroje.

. Prili§ vysoka vihkost vzduchu.

4. Vodivé dily jsou zaSpinéné.

N

w

N

. Zkontrolujte uzemnéni.

. Zkontrolujte vedeni.

3. Nepracuijte pfi pfilis vysoké vih-
kosti vzduchu.

4. Udrzujte dily v Cistoté.

N

12 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-

van.

12.1 Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo pro-
voz, aby se vyhnulo pozdé&j$im moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni

prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych

a zuzitkovatelnych ¢asti.

16

Krok 3: Zpracujte provozni kapaliny a ¢asti stroje.

12.2 Likvidace maziv

Uniklé nebo pouzité mazaci kapaliny fadné zlikvidujte.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.

Rada MES | Verze 1.02
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Nahradni dily

13 Nahradni dily

c POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mize vzniknout nebezpedéi pro obsluhu stroje,
stejné jako mlze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- P¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

o : .
1 Tipy a doporuéeni

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild zanika zaruka vyrobce za pripadné skody.

13.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:
- Typ stroje
- Objednaci ¢islo
- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby
- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vyse uvedenych Gdajd objednat.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby jsou uvedeny
na typovém Stitku.

Rada MES | Verze 1.02

Priklad

Je tfeba objednat hak (Cislo pozice nahradniho dilu 97)
pro elektricky lanovy kladkostroj MES 250-2.

- Typ stroje: Elektricky lanovy kladkostroj MES
250-2

- Objednaci Cislo: 619 8225

- Cislo pozice nahradniho dilu: 97
Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-6198225-97
- Pfed objednaci €islo je tfeba napsat 0.

Objednaci cislo Vaseho stroje:

Elektricky lanovy kladkostroj MES 250-2: 619 8225
Elektricky lanovy kladkostroj MES 600-2: 619 8260
Elektricky lanovy kladkostroj MES 999-2: 619 8299
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13.2 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.
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Obr. 11: Rozpadové schéma MES 250-2
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Obr. 12: Rozpadové schéma MES 600-2
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Nahradni dily %.nil:laft

Werkstatttechnik

Obr. 13: Rozpadové schéma MES 999-2
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13.3Schémata zapojeni
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Obr. 14: Schéma zapojeni MES 250-2, MES 600-2 (nahofe) a MES 999-2 (dole)
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14 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pf¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobka: ©Unicraft Manipulaéni technika
Typ stroje: Elektricky lanovy kladkostroj
Oznaceni stroje: MES 250-2

MES 600-2

MES 999-2
Objednaci €islo: 619 8225

619 8260

619 8299

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20
odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Prislusné EU smérnice: 2014/35/EU  Smérnice o nizkém napéti
2014/30/EU  Smeérnice o o elektromagnetické kompatibilité

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

EN 14492-2:2006+A1:2009 Jefaby - Vratky, kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem -
Cast 2: Kladkostroje a zdvihové jednotky se strojnim pohonem

EN 60204-1:2014 Bezpecnost strojll - elektricka zafizeni strojl - ¢ast 1: VSeobecné
pozadavky
EN ISO 12100-1:2010 Bezpec€nost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro

konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 19.12.2014
&[/‘

Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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15 Plan udrzby
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kompresory, pneumatické ndradi...
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Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





