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Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvéd&i Vas optimalnim pomeé-
rem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky a bezpecnosti stroja.

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte prosim ddkladné tento navod k obsluze a seznamte se se strojem.
Ujistéte se také, Ze v8echny osoby, které stroj obsluhuji, ndvod k obsluze pfecetly a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouZiti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpeénou a Ffadnou instalaci, obsluhu a udrzbu
stroje. Jsou tu popséany vdechny funkce a pokyny spojené s bezpec&nosti, na které musi uzivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny Ucel pouziti a obsahuje vSechny potfebné informace pro
hospodarny provoz a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany véechny udrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uzivatel pravidelné
provadét.

Vyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vaseho produktu liSit.
Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylep$eni svych produktl, a proto mohou byt provedeny optické a tech-
nické zmény, aniz by byly pfedem ohlaseny. Vyobrazeni stroje v tomto navodu k obsluze se mohou v detai-
lech liSit od skute€nosti. To vSak nemd Zadny vliv na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a Udaju tak nelze vyvodit zadné naroky. Zmény a chyby jsou vyhrazeny!

VaSe zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani naSich
sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek Ci zlepSovaciho navrhu se na nas obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po precteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1

Olomouc 779 00

Tel.: +420 585 378 012

E-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

_preface.fm

MH22V_MH22VD_CZ

MH 22V | MH 22 VD Ccz
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalsi pokyny

-> vyzyva k akci

O vycet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

QO pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

QO upozoriiuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpe&im.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektuijte:

QO pfisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zdkazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V priibéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur&eni neplati evropské normy, je nutné dodrzo-
vat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pFislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

Pokud si chcete dodate¢né objednat navod k obsluze pro V&S stroj, sdélte nam prosim sériové
Cislo stroje. Sériové Cislo se nachazi na typovém Stitku.

1.1 Typovy Stitek

/" DE Bohr Frasmaschine © Optimum Maschinen /" DE Bohr Frasmaschine © Optimum Maschinen

EN Drilling milling machine OPTIMUM GsrmanmebH | EN Drilling milling machine OPTIMUM GSrmanmebH

FR Fraiseuse MASCHINEN - Germany  Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 FR Fraiseuse MASCHINEN - Germany  Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

ES Taladradora Fresadora D-96103 Hallstadt ES Taladradora Fresadora D-96103 Hallstadt

IT Fresatrice MH zzv IT Fresatrice MH 22VD

€S Vrtatko frézka @ €S Vrtatko frézka

DA Boor freesmachine = DA Boor freesmachine

EL Opetodpanavo @ o] fe] it EL Opetodpanavo @ o] i’

FI Porajyrsin . 3338135 u 3.000 min FI Porajyrsin 3338136 & 3.000 min

HU Far6 mar6gép HU Far6 mar6gép

NL Boor en freesmachine NL Boor en freesmachine

PL Wiertarko frezarka 950 W PL Wiertarko frezarka 950 W

PT Magquina de fresar e furar 230V ~50 Hz PT Maquina de fresar e furar 230V ~50 Hz

RO Masina de gaurit si frezat RO Masin de gaurit si frezat

RU  CBepninnibo dpesepHbii CraHok RU  CBepnunioHo dpesepHbili CTaHoK

SK Vitacko frézka SK Vitacko frézka

SL Stebeni vrtalni stroj 120 kg SLSteberni vrtalni stroj 120 kg
| sv Borming Frésmaskin | | sv Borming Frésmaskin |
\_ TR FrezeTezgahi www.optimum-maschinen.de C E / \_ TR FrezeTezgahi www.optimum-maschinen.de C €

Verze stroje:

MH 22 V - bez digitalniho odmérovani polohy
MH 22 VD - s digitalnim odmé&Ffovanim polohy

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm
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INFORMACE

Pokud nelze problém vyfeSit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1

779 00 Olomouc

Web: www.bow.cz

E-mail: bow@bow.cz

1.2 Bezpeénostni upozornéni

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do rliznych stupnud. Nize uvedena tabulka poskytuje pre-
hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkuam.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
NEBEZPECI! Bezprostiedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
c VAROVANI! Mozné nebezpedi, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.

POZOR! Nebez'pe0| nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé
na majetku.
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.

POZOR! Z&dné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouziti a jiné dllezité / uziteéné informace a pokyny.
Z&dné nebezpeéné nasledky & moznost poranéni.

INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

>

nebo &

obecné nebezpeéi nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pred elektrickym napétim,

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm

MH 22V | MH 22 VD

(074
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1.2.2 DalSi symboly

>
>
P>

. a - 0 .
Nebezpeci uklouznuti! Nebezpeci zakopnuti! Horky povrch! Biologické nebezpeci

>
>
[>
>

Varovani pfed Nebezpedi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!
automatickym spusténim!

9
@D

%
O
@

Zapnuti zakazano! Pied uvedenim do provozu Vytahnéte zastréku Pouzijte ochranné bryle!
si prectéte navod z elektrické sité!
k obsluze!

=
@
=
®

Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév! Pouzijte ochranna

sluchatka!

Pfepnéte pouze, kdyZ je Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
stroj v klidu! Zivotniho prostfedi!

')

1.3  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V pripadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpeci pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato vrtacko-frézka je zkonstruovana a vyrobena pro frézovani studeného kovu nebo jinych,
zdravi neohrozujicich a nehoflavych materiald za pouziti bézné dostupnych vrtacich a frézova-
cich nastroju.

Pro bezpeéné uchyceni nastroje lze pouzit pouze kuzelové stopky s pomérem kuzele 7:24
s dodavanym utahovacim ¢epem BT 20.

MuzZete s ni provadét jak obrabéni za sucha, tak s pomoci chladicich a mazacich kapalin.
Neprekracujte maximalni hodnoty zatizeni nastroju.

Frézka smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.

Tento stroj je zkonstruovan a vyroben pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi nebezpeci vybuchu.

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm

cz MH 22V | MH 22 VD
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Pfedepsané provozni podminky nelze ménit.

Instalovana ochranna zafizeni musi byt na misté, spravné nainstalovana a pIné funkéni, pokud
nejsou vhodna pro instalaci nebo udrzbu. Tato ochranna zafizeni neobchazejte.

Bezpecnostni komponenty, jako jsou koncové spinae nebo jiné ovladaci prvky, nesmi byt
odstranény.

Je zakazano stroj jakymkoliv zplisobem prestavovat a ménit.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, i jeho
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za nespravné pouziti.

Za jakékoli $kody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovné&z zanika zaruka. Souc&asti spravného pouZiti je
rovnéz:

O nepfekratovani maximalnich hodnot stroje,

QO dodrzovani navodu k obsluze,
O dodrzovani pokynt ke kontrole a udrzbé.

1 ,Technicka data“ na strané 18

VAROVAN:I!
Nebezpeéi vaznych poranéni v disledku nespravného ucelu pouziti stroje.

Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Mlizete tim
ohrozit osoby a zplsobit poSkozeni stroje.

1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZiti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tento stroj smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

Vrtacko-frézka MH 22 VD s digitalnim odméfovanim polohy je vyrobek kategorie C2 podle EN
61800-3. Tento vyrobek mlze zplsobit ruseni v siti v rezidenéni oblasti. V takovém pfipadé
muZze byt nezbytné, aby provozovatel pfijmul pfislusna opatfeni.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledkt

=» Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=) PFizpusobte nastaveni otaek a posuvu dle materidlu a obrobku.

=» Spravné a pevné upnéte obrobek.

=) Pred zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hofcik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpe&nostni opatfeni.

=» Pfi obrabéni umélé hmoty musi provozovatel stroje zajistit, aby doslo k fadnému odvadéni
statického naboje béhem obrabéni.

=» Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobku z uhliku &i grafitu. V takovém pfipadé
dojde k ukongeni zaruky. Pfi obrabéni obrobkl z uhliku, grafitu, nebo podobnych materiald
mize dojit k rychlému poskozeni stroje i pfesto, Ze zajistite odsavani vzniklého prachu.

POZOR!

Obrobek je treba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zarizeni jako je napf. strojni
svérak.

MH 22V | MH 22 VD (074
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VAROVANI!

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

=» Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfesvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi,
resp. ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

O Poutiti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouZeni Zivotnosti nastroje a ke zlep-
Seni kvality obrabé&ného povrchu.

O Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.

O Dukladné stroj promazaveijte.

Q Spravné nastavte vuli lozZisek a vedeni.

Doporuéujeme:

O Vrtak upnéte presné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.

O Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.

O Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pfi vrtani dbejte na nasledujici:

Vhodné otacky zvolte na zakladé prdméru vrtaku.

Pfitlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.

PFi pFilis silném pfitlaku muze dojit k pfedéasnému opotfebeni vrtaku, pfip. i zZliomeni vrtaku

Ci jeho sevieni ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového vypi-

nace.

O U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.

O Vrtak vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vietenu.

000

POZOR!

V zadném pripadé nepouzivejte rychloupinaci sklic¢idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz
pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny. Frézu upnéte pomoci vhodného
upinaciho pouzdra a klestin.

Pfi frézovani dbejte na nasleduijici:

Reznou rychlost je tfeba spravné zvolit,

Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

Pro obrobky s vysSi pevnosti 10 — 14 m/min.

Pritlak musi byt zvolen tak, aby fezna rychlost zUstala konstantni.

U tvrdych materiall pouzivejte bézné dostupné mazaci a chladici kapaliny.

0000

1.5 Mozna nebezpeci zplisobena strojem
Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu techniky.
Presto v§ak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily a nastroji,

QO pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v dusledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje a
bezpec€nostni techniku.

Pfi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
Z nespravneé obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se U€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,

Q postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

VZdy, kdyZ provadite udrzbaiské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm
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VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bezpe€nostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpec¢nostnich prvkii nebo v pripadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
pfedepsané bezpeénostni prvky. Toto je vase odpovédnost jako provozovatele stroje!is
»Bezpeénostni prvky“ na strané 13

1.6  Kvalifikace personalu

Je nezbytné nutné, aby byl personal dostate¢né kvalifikovany a seznameny s obsluhou a udrz-
bou stroje.

1.6.1 Soukromi provozovatelé

Tento stroj je uréeny pouze pro soukromé pouziti. Tento navod k obsluze pfedpoklada prozira-
vost a fadné vzdélani v oblasti kovoobrabéni osob pracujicich se strojem v soukromém sek-
toru. Vzdélani nebo dodatecné Skoleni v oblasti kovoobrabéni je pfedpokladem pro bezpecny
provoz stroje. Je nezbytné, aby byli pracovnici seznameni s moznymi riziky pfi pouzivani tohoto
stroje. Doporucujeme zUc&astnit se $koleni o obsluze vrtacko-frézek. Takovy kurz vam muze
zprostfedkovat vas dodavatel.

1.6.2 Povinnosti provozovatele

Obsluha stroje musi:

Q precist a pochopit navod k obsluze,
O seznamit se se vSemi ochrannymi prvky a pfedpisy,
O umét obsluhovat vrtacko-frézku.

1.6.3 Dilenské nebo primyslové pouziti

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

O provozovatele stroje,

QO obsluhu stroje,

Q personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

VAROVANI!

Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu. Pfedejdete tim provozu stroje neopravnénymi oso-
bami. V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé Cinnosti:

Obsluha stroje

[©]
A

Obsluha stroje musi byt pou€ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pfi neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které prekraduji normalini provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozo-
vatel je s nimi vyslovné sezndmen.

Kvalifikovani elektrikari

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elek-
trickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim. Kvalifikovani elektri-
kafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a ustanoveni.

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm
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Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfi-
slusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pouceny provozovatelem stroje o jim zadanych Ukolech a moznych rizi-
kach pfi neobvyklém chovani stroje.

INFORMACE

V8echny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:
O mit pozadovanou kvalifikaci,

O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouZiti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O je ohroZen stroj a dal8i hmotny majetek,

O mize byt ovlivnén spravny chod stroje.

1.6.4 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeéi pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.

Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by méli byt vyskoleni a pouceni tech-
nicti pracovnici provozovatele a vyrobce.

1.6.5 Povinnosti provozovatele

Pravidelné (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o:

O vS8ech bezpecnostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,
O obsluze stroje,
O osvédcCenych technickych pravidlech.

Provozovatel stroje musi také:

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaSkoleni / informovanost,

nechat potvrdit u¢ast na Skolenich a pouéenich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpecnosti a nebezpecich na pracovisti a
zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze,

O urgit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti.

000

1.6.6 Povinnosti obsluhy stroje

Obsluha stroje musi:

O predist a pochopit navod k obsluze,

O Dbyt sezndmena se vSemi bezpelnostnimi zafizenimi a pfedpisy,
O umét obsluhovat stro;.

1.6.7 Dodate¢né pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
pozadavky:

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm
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Pfed zahgjenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v niZe uvede-
ném poradi proveést tyto ukony:
=% odpojit véechny padly,
=¥ zajistit proti zapnuti,
=» provést kontrolu obvodu bez napéti.

1.7  Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pred strojem.

1.8 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredku
muze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zafizeni, které zajisti odsavani
nebezpecného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!
Nebezpecdi pozaru €i vybuchu pfii pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin.

Pfed zpracovanim hoflavych materialt (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych pomoc-
nych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpe&nostni opatteni.

1.9 Bezpecnostni prvky

Stroj provozuijte pouze s fadné funkénimi bezpeé&nostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpeénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli diivodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpe&nostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipadé, Ze:

O doslo k odstranéni pfi¢iny selhani,

O jste se ujistili, Ze nadéle nevznika Zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zplisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvkul, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

VAROVANI!

Dodané bezpeénostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. jeho zlomeni. Tyto
prvky toto riziko ale uplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrZujte spravné upinani

obrobku.

1.9.1 Nouzovy vypinaé

POZOR!

Nouzovy vypina¢ pouzivejte pouze v nouzovych pripadech. Neprovadéjte pomoci
nouzového vypinace bézné zastaveni stroje.

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm
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POZOR!

Vieteno se po vypnuti jesté chvili
otaCi v zavislosti na momentu
setrvacnosti vietene a obrobku.

Nouzovy vypina¢ zplisobuje zastaveni
stroje.

Nouzovy vypina poté otoéte doprava,
aby doslo k jeho odblokovani.

1.9.2 Ochranné kryty

Pfed zaCatkem prace nastavte vySku
ochranného krytu (1) sklicidla.

Pro nastaveni vysky je tfeba nejdfive povo-
lit upinaci Sroub, nastavit pozadovanou
vySku krytu a poté opét upinaci Sroub utah-
nout.

V drzaku ochranného krytu je vestavény
mikrospinag, ktery kontroluje, zda je
ochranny kryt v zaviené poloze.

INFORMACE

Pokud neni ochranny kryt skli¢idla
v zaviené poloze, nelze stroj zapnout.

1.9.3 Hlavni vypinaé

VAROVANI!

Nouzovy vypinac

Obr. 1-2:

Ochranny kryt skli¢idla

Nebezpecné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

Na mista, vedle kterych je umistény
tento symbol, muze dosahovat
elektrické napéti i pfi vypnutém hlavnim
vypinagi.

Vypnéte stroj pomoci hlavniho vypinace a
zajistéte jej zdmkem proti neopravnénému
zapnuti stroje a uschovejte Kli¢.

Hlavni vypina¢ je uzamcen, pokud je fadici
packa stazena.

b

Nouzovy vypinac

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm
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VSechny dily stroje, stejné jako v8echna nebezpelna elektricka napéti, jsou vypnuté. Vyjimku
tvofi pouze mista, vedle kterych je umistén vystrazny symbol.
Obr.1-3:  Hlavni vypina¢

1.10 Bezpecnostni kontroly
Pravidelné stroj kontrolujte.
VSechny bezpecnostni prvky kontrolujte:

O pfed zaCatkem prace,
O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),
O po kazdé udrzbé ¢i oprave.

VsSeobecna kontrola

Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené
Stitky, znacky Instalované a Citelné

Kontrola funkci

Zarizeni Kontrola OK

Nouzovy vypinaC Po stisknuti nouzového vypinate se musi stroj vypnout. Opé-
tovné zapnuti je mozné teprve tehdy, kdyZ je nouzovy vypinaé
odblokovany.

Ochranny kryt skli¢idla Stroj Ize zapnout pouze, kdyZz je ochranny kryt v uzaviené
poloze.

1.11 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pom(icky

Chrante si oblicej a oci: Béhem veskerych praci, pfi kterych jsou Vase oci a Vas obli¢ej vysta-
veny nebezpedi, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.

Pfi zvedani obrobkud s ostrymi hranami nebo manipulaci s nimi pouzivejte ochranné rukavice.
Pfi instalaci, demontazi nebo pfepravé téZkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.
Pfed zahajenim praci se ujistéte, Zze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné
pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneédisténé osobni ochranné pomiicky mohou zplisobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomucky Cistéte po kazdém pouziti, minimalné vSak jednou tydné.

> POR@SO

£ v -

<, 112 Bezpecnost béhem provozu

N

8 L

EI VAROVANI!

% Pied zapnutim stroje se presvédéte o tom, Zze nemohou byt ohrozeny zadné osoby ¢i
< majetek.

T

=

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postuptm:
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Ujistéte se, Ze Vasi praci nemUze byt nikdo ohrozZeny.

Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.
Pouzivejte ochranné bryle.

Pfed méfFenim obrobku stroj vypnéte.

Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napft. vlivem Iéku.

Pockejte u stroje, nez se uplné zastavi.

Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potieby sitku na vlasy.

PFi frézovani nepouzivejte ochranné rukavice.

Pfed vyménou obrobku stroj vypnéte.

Pouzivejte vhodné pomucky pro odstranéni tfisek.

Ujistéte se, ze Vasi praci nemize byt nikdo ohrozen.

Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez zapnete stro;j.

000000

00000

Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.
1.13 Pouziti zvedacich zafrizeni

VAROVANI!

Pouziti poskozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostateénou nosnosti, mGze zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt.

Zkontrolujte, zda ma zvedaci a zavésné zarizeni dostateénou nosnost a je v bezvadném
stavu.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.
Naklad radné upevnéte. Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.14 Stitky na stroji
Udrzujte vSechny vystrazné stitky na stroji v Citelném stavu.

1.15 Elektrické dily
Dilenské nebo priimyslové pouziti
Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dild. Zajistéte okamzité

odstranéni veSkerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodice apod.

V priibéhu prace na soucastech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera
v pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napdjeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpecénosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dila.

O Kontrolu elektrickych dilu stroje a provoznich prostfedkd smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Intervaly kontrol je tfeba urc€it tak, aby bylo mozné v€as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vZzdy postupuijte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu
s platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povaZzovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepretrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izolacniho odporu).

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm
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1.16 Intervaly kontrol
Dilenské nebo primyslové pouziti

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpec€nosti. Tyto koptroly poté fadné
zdokumentuijte. Jako referenéni hodnoty pouzijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

MH22V_MH22VD_CZ_1.fm
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2 Technicka data
Nésledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry
vyrobce.
21 Napajeni elektrickym proudem
230V ~ 50Hz ~ 60Hz
Vykon vietene 950 W
2.2 Frézovaci vykon
Max. vrtaci vykon v oceli (S235JR) @20 mm
Trvaly vrtaci vykon v oceli (S235JR) 16 mm
Max. pramér nozové hlavy g 52 mm
Max. pramér stopkové frézy 12 mm
(pouzitelné velikosti s kuzelem BT 20)
2.3  Kuzel vietene

Kuzel vietene

BT20 + kuzelova stopka nastroje 7:24

Utahovaci ¢ep

BT20 (Optimum)

GG

8° 17 50
I
r\/

Il

|
\

m—c

Kegel / Taper 7:24 (SK20)

@22,62

8,15

8,10

@6

Anzugsbolzen / Pull stud

Spannzange / Collet

E

L=t

EE

Sa =11

E

Max. vzdalenost hlava vfetene - kfizovy stil [mm] 370
2.4  Frézovaci hlava
Zdvih pinoly 50 mm
Pramér pinoly 60 mm fl
Rozsah posuvu - ruéni posuv osa Z 270 mm EI
Vylozeni 185 mm §
Rozsah naklopeni hlavy +90° g'
I
s

cz
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Délka stolu 700 mm
Sitka stolu 180 mm
Max. nosnost 50 kg
Velikost / rozte€ / poCet T-drazek 12mm /63 mm/3
Rozsah posuvu - osa X 480 mm
Rozsah posuvu - osa Y 175 mm

2.6 Rozméry

= ,Ukotveni stroje“ na strané 25

Celkova hmotnost 120 kg

2.7 Pozadované rozméry pracovisté

Pracovisté pro stroj vytvorte tak, aby byl kolem stroje volny
prostor alespori jeden metr v kazdém sméru.

2.8  Otagky
Rozsah otacek elektronicky / pocet prevodu 90 - 3000 ot/min /2

29 Provozni podminky

Teplota 5-35°C
Relativni vlhkost vzduchu 25-80 %
[ Skladovaci podminky -5°+45°C

210 Provozni kapaliny

MH22V_MH22VD_CZ_2.fm
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Prevodovka Mobilgrease OGL 007 nebo
Mobilux EP 004 nebo Mobil XHP
Olej bez obsahu kyselin, napf. olej na zbran&, motorovy
olej

Holé ocelové dily

2.11 Emise

Max. hladina akustického tlaku ve vzdalenosti 1 m od 74 dB(A) - 80 dB(A)
stroje, 1,6 m nad zemi.

Méreni emisi
Méreni provoznich podminek probéhlo v souladu s DIN ISO 8525 s méficimi metodami dle DIN
45635.

Emise hluku frézky MH 22 V(D) ¢ini dle DIN ISO 8525 74 dB(A) pfi chodu naprazdno na 80 %
maximalnich otacek 74 dB(A).

Pokud je v blizkosti frézky provozovano vice stroju, mize expozice hluku (imise) na pracovisti
pfesahnout 80 dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi Uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, Urovni
napéti apod.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je Uroveri emisi a ne nutné bezpeéna provozni uroven.

| kdyZ existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZeni, nelze toto
spolehlivé pouZzit pro uréeni, zda jsou dal8i opatfeni nutna ¢&i nikoliv.

@ Q

Nasledujici faktory ovliviuji skute¢nou Uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

QO dalSi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

O dalSi bézici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.
PFipustna uroven hluku se mize na zakladé pravnich predpist v kazdém statu liSit.

Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni nebez-
pedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucéujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

MH22V_MH22VD_CZ_2.fm
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3 Dodani a vybaleni

INFORMACE

Tato vrtacko-frézka se dodava jiz smontovana. Dodava se v pfepravni bedné. Po vybaleni a
ustaveni stroje na pozadované misto je tfeba provést montaz nékolika dilu.

3.1 Dodani

Ihned po obdrzeni zkontrolujte stav stroje a ihned reklamujte pfipadné poskozeni u posledniho
prepravce, i tehdy, pokud je baleni neposSkozené. Pro zajisténi naroki na zaruku od pfepravce
Vam doporuéujeme ponechat stroj i jeho baleni v takovém stavu, v jakém jste objevili poSko-
zeni, nebo tento stav vyfotografovat. Zadame Vas, abyste nas informovali o jakékoliv stiZznosti
neprodlené po obdrzeni dodavky.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny dily dobfe usazeny.

3.2 Preprava

Téziste -Gt*-

Mista pro pfichyceni I v
(oznaceni zavésného bodu bfemene) |I' ;/
l|l ;I
ih 4
O Predepsana prepravni poloha T T
(oznaceni stropu)

O Pouzity pfepravni prostfedek
O Hmotnost

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikii nebo jinych piepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravnim obalu.

>

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho €i zavésného
zafizeni s nedostateénou nosnosti, mGze zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostateénou nosnost a
bezvadny stav. Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazii a bezpec¢nost na
pracovisti vydana VasSi organizaci nebo jinymi organy. Naklad radné upevnéte.
Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

Stroj Ize pod pfepravni bednou nadzved-
nout pomoci paletového voziku.

MH22V_MH22VD_CZ_3.fm
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3.3  Vybaleni

Stroj vybalte, az je slozen v blizkosti koneéného umisténi. V pfipadé, Zze bedna vykazuje
znadmky podkozeni, pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoslo k poSkozeni stroje b&éhem vyba-
leni. Zjisténé poskozeni stroje b&éhem pfepravy neprodlené ohlaste prepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, ze je soucasti dodavky také kompletni
technicka dokumentace a pfislusenstvi.

34 Ustaveni a montaz

3.41 Pozadavky na misto ustaveni
Sitova zastrcka stroje musi byt volné pfistupna.
Osvétleni stroje musi byt zajiSténo tak, aby intenzita osvétleni na hrotu nastroje ¢inila 500 Lux.

Pokud tuto intenzitu nelze zajistit tradicnim osvétlenim, je tfeba provést instalaci dodate¢ného
svitidla.

Pro zajisténi dostate€ného zabezpedeni proti padu a uklouznuti musi byt podlaha zajisténa
proti uklouznuti. Protiskluzové podloZzka a / nebo protiskluzové podlahy musi byt spadat do
kategorie nejméné R11 dle smérnice BGR 181.

Pracovnici musi pouzivat pracovni obuv, které jsou vhodné pro pouziti v této oblasti. Prachozi
zony musi byt bez prekazek.

3.5 Zvedani stroje

VAROVANI!
Nebezpeci prevraceni! Pfi zvedani, ustaveni a montazi stroje postupujte s nejvyssi
opatrnosti. é_
=) Vazaci prostfedek upevnéte kolem frézovaci hlavy. Pouzijte zvedaci popruh o Sifce 30 mm.
=) Pred zvedanim stroje zkontrolujte, zda jsou vSechny upinaci a zajiStovaci paky na stroji

utazené.

=» Dbejte na to, aby se vazacimi prostfedky neposkodily montazni dily nebo nedoslo k posko-
zeni laku.

=» Méjte na paméti tézisté stroje.

—
-
P
-
-
-

Teziste

MH 22V | MH 22 VD (074
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3.5.1 Montaz

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich predpisl. Pracovni prostor pro
obsluhu, udrzbu a opravu stroje nesmi byt stisnény.

O Dodrzujte pfedepsané bezpeéné oblasti a unikové cesty dle normy VDE 0100 dil 729,
stejné jako provozni podminky pro provoz stroje.

Sitova zastrCka stroje musi byt volné pfistupna.

Stroj Ize ustavit a provozovat pouze v suchych a vétranych prostorach.

Vyhnéte se mistlim v blizkosti stroju, které vytvareji prach &i trisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroju.

Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pfe-
pravu materialu.

QO Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.

=) Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy.
=» Zkontrolujte dostate€nou nosnost a tuhost podkladu.

0000

POZOR!

Nedostate¢na tuhost podkladu vede k vibracim mezi strojem a podkladem (vlastni
frekvence dilti stroje). Pfi nedostate¢né tuhosti celého systému dojde rychle k dosazeni
kritickych otacek a pohybu v osach s nepfijemnymi vibracemi, coz vede ke $patnym
vysledkiim obrabéni.

=) PrFipevnéte podstavec stroje k podkladu.

=» Ustavte stroj na poZzadované misto.

VAROVANI!

Charakter podkladu a zpusob pripevnéni stroje musi byt schopné unést zatéz stroje.
Podklad musi byt vyrovnany. Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy.

=» Prfipevnéte stroj k podlaze pomoci pfipravenych vyvrtd na podstavci stroje.

MH22V_MH22VD_CZ_3.fm

cz MH 22V | MH 22 VD
Strana 24 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0.2 z 2018-09-24



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

3.6  Ukotveni stroje

3.6.1 Rozmeéry, otvory pro ukotveni stroje

274

3.7  Prvniuvedeni do provozu
1= ,Kvalifikace personalu” na strané 11

VAROVANI!

Pred prvnim uvedenim do provozu je tieba provést ucelu odpovidajici montaz.

Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.
Neprebirame Zadnou odpovédnost za Skody zplisobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

POZOR!
Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vsech Sroubu, pripadné je
dotahnéte!

VAROVANI!
Nebezpecéi poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pfi nespravnych otaékach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napr. vrtaci sklicidlo), které jsou dodavany
spole€né se strojem nebo je vyrobce doporucuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.
Zmény upinacich nastroji mohou byt provedeny pouze se svolenim vyrobce.

MH22V_MH22VD_CZ_3.fm
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3.8 Elektrické pripojeni

POZOR!

Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.

Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a jisti€¢ souhlasi s pfedepsanymi hodnotami. Pfipojeni

ochrannych vodi¢l musi byt k dispozici.

O Sitovy jistic 16A.
Prehled kategorii EMC:

Kategorie C1

O Pozadované mezni hodnoty tfidy B skupina 1 podle EN 55011

Kategorie C2

A\

O Pozadované mezni hodnoty tfidy A Skupina 1 podle EN 55011, instalace odborniky EMC a
upozornéni: ,Toto je vyrobek kategorie C2 podle EN 61800-3. Tento vyrobek maze zpUso-
bit ruSeni v siti v rezidencni oblasti. V takovém pfipadé mlze byt nezbytné, aby provozova-
tel pfijmul pfisludna opatfeni.”

Kategorie C3

O Pozadované mezni hodnoty tfidy A skupiny 2 podle EN 55011, pfiéemz tyto mezni hodnoty
jsou niz8i nez mezni hodnoty tfidy A skupiny 1 plus upozornéni: ,Tento typ neni vhodny pro
pfipojeni k vefejné nizkonapétové siti pro obytné budovy. Pfi pfipojeni k vefejné nizkona-

pétové siti se oCekava rudeni vysokych frekvenci.”

MH 22V X [] [] []
Kategorie C1 C2 C3 C4
Obytna zéna
Okoli Obchodni zéna Primysl
Pramyslovy zéna
Napéti / proud <1000V >1000V

Znalost EMC Zadna Instalace a uvedeni do provozu odbornikem na EMC
MH 22 VD [] X [] []
Kategorie C1 C2 C3 C4

Obytna zéna
Okoli Obchodni zéna Pramysl
Pramyslovy zéna
Napéti / proud <1000V >1000V

Znalost EMC

Zadna

Instalace a uvedeni do provozu odbornikem na EMC

3.8.1

=» Odstrarite antikorozni pfipravek aplikovany na univerzalni frézku kvuli pfepravé a sklado-

Cisténi a mazani

vani. Doporu€ujeme pro to pouZit petrole;.

=» Nepouzivejte zadna rozpoustédla, fedidla nebo distici prostfedky, které mohou narusit lak
stroje. Drzte se specifikaci a oznaceni vyrobce Cisticiho prostfedku.

MH22V_MH22VD_CZ_3.fm
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=» Namazte ocisténé kovové Easti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin.
=» Stroj mazte podle mazaciho planu. 1=z ,Kontrola a udrzba“ na strané 38
=) Zkontrolujte lehkost chodu vSech vieten. V8echny matice vieten Ize sefidit.

INFORMACE

Stroj je nalakovan jednoslozkovym lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru chladici kapa-
liny. Vyrobce nepfebira zadnou odpovédnost za $kody zpusobené nevhodnou chladici kapali-
nou. Teplota vzplanuti emulze musi byt vy$Si nez 140 °C. Pfi pouziti vodou nemisitelné chladici
kapaliny (podil oleje >15 %) neni vyloucen vznik hoflavych smési aerosolu. Vznika tak nebez-
peci vybuchu.
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3.9 Podstavec stroje

B-B 280 Upevnovaci body Upeviiovaci plocha
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4 Obsluha

4.1 Ovladaci a indikaéni prvky

MASCHINEN -

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Poz. | Nazev Poz. | Nazev

1 Ovladaci panel 2 Pfevodovy voli¢

3 Paka pinoly 4 Ochranny kryt sklicidla

, P Ruéni klika vySkového nastaveni frézovaci
5 Nouzovy vypinaé 6
hlavy
7 Mechanicka pojistka rychloupinaciho systému 8 KFizovy stdl
o Displej
9 Upinaci paka 10
pinact p «  Ukazatel hloubky / otadek

11 Pfepinani mm/palce 12 PFepinani hloubka vrtani / otacky

13 Vynulovani hloubky vrtani 14 Otaceni vietene ZAP

15 Otaceni vietene VYP 16 Smeér otaceni vietena
c 17 LED osvétleni stroje ZAP/VYP 18 Plynula regulace otacek
:I 19 Aktivace jemného pFisuvu pinoly 20 Ruéni kolo jemného pfisuvu pinoly
(@]
g' o1 Hiavni woinad Digitalni odmérovani polohy DRO 5, pouze u
§ b Ll MH 22 VD, 15° ,Ovladani DRO 5* na strané 35
s
>
N
I
=

GERMANY
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4.2 Bezpecnost
Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich pfedpokladu:

O Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O VSechny bezpe&nostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni.

1 ,Bezpecnost béhem provozu“ na strané 15

4.3  Zapnuti stroje

=) Zvolte otacky.
=) Zaviete ochranny kryt sklicidla.

=¥ Stisknéte tladitko ZAP.
=) Zvolte poZzadovany smér otaceni.
=» Pomoci potenciometru nastavte pozadované otacky.

4.4 Vypnuti stroje
=) Stisknéte tlacitko ,VYP*. PFi del§i necinnosti stroje vypnéte hlavni vypinac.

POZOR!

Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pripadech. Neprovadéjte bézné
zastaveni stroje pomoci nouzového vypinace.

4.5 Odblokovani nouzového vypinace

=% Odblokujte nouzovy vypinag.
=) Zapnéte chod vietene.

4.6 Vypadek proudu, opétovné pripraveni stroje k provozu
=) Zapnéte chod vietene.

4.7 Nastaveni otacek

4.7.1 Volba otacek

Dulezitym faktorem pfi frézovani je spravna volba otacek. Otacky urcuji feznou rychlost, kterou
bfity frézy Fezou obrobek. Spravnou volbou fezné rychlosti se zvySuje zivotnost nastroje a opti-
malizuje se vysledek prace.

Optimalni fezna rychlost v podstaté zavisi na materialu obrobku a na materialu nastroje.
S nastroji (frézami) ze slinutych karbidd nebo fezné keramiky Ize pracovat s vy$Simi rychlostmi
fezani nez s nastroji z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Spravné fezné rychlosti
dosahnete vhodnou volbou otacek.

Doporuéujeme pouzit tabulky pro upinaci techniku. V téchto tabulkach najdete v3echny potieb-
né informace.

4.7.2 Rozsah otacek

=» Zména prevodové rychlosti je mozna pouze, kdyZ je stroj zastaveny.
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4.8 Smér otaceni vietene

Zména sméru otaceni je mozna pouze, pokud se vieteno otaci ve spravném sméru. Standardni
smér otaceni je po sméru hodinovych rugicek.

4.9 Posuv

Pomoci ru¢nich kol na kfizovém stolu. < /

P¥i sousledném a nesousledném frézovani plisobi na vietena kfiZzového stolu r(izné sily. Rezné
sily pfi sousledném frézovani maji tendenci, Zze vtahovat nastroj do materialu. !l

Nesousledné frézovani je vzdy lepsi nez sousledné frézovani.
Sousledné frézovani ma smysl pouze s kuli¢kovymi Srouby.
Tato vrtacko-frézka neni k dispozici s kuliCkovymi Srouby.

Pasobici sily a viile v maticich vietene vedou pfi sousledném frézovani k vytvofeni znamek vib-
raci na povrchu obrobku.

PFi béZzném (nesousledném) frézovani obrobku se kfizovy stll pohybuje pomoci rué¢nich kol
proti sméru oté€eni frézy.

PFi sousledném frézovani obrobku se kFizovy stul pohybuje pomoci ruénich kol se smérem ota-
Ceni frézy. Vysledkem nesousledného frézovani je tudiz hladSi povrch. Po sousledném frézo-
vani by na obrobku mély prob&hnout jesté& dokon€ovaci prace.

410 Posuv pinoly
Ruénim kolem jemného prisuvu (12).

=3 Otocte Sroub (11), abyste pfivedli spojku jemného pfisuvu pfivedli do zabéru.

Obr.4-1:  Jemny pfisuv pinoly
4.11 Vlozeni nebo vyjmuti nastroje

4.11.1 Vlozeni nastroje

Frézovaci hlava je vybavena upinaci klestinou pro utahovaci Cepy BT20x45° Samotné
kuzelové sedlo je strmym kuzelem velikosti 7:24. Jako oznaleni tohoto kuzelu se pouziva
BT20. Méjte prosim na védomi, ze standardizované kuzely vietene zacinaji az od velikosti 30.
Proto nemulzeme zarudit, Ze Ize pouzit utahovaci ¢epy jinych vyrobct s oznaceni SK20/BT20
nebo s moznym budoucim oznacenim, napf. ISO 7388-1 - A 20. Pouzivejte proto pouze origi-
nalni pfislusenstvi Optimum.
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=>» Nasroubujte utahovaci ¢ep BT20 Optimum do kuzelu.
=» Vycistéte vnitfni prostor vietene.
=» Vydistéte kuzel nastroje.

=» Odblokujte mechanickou pojistku (21) rychloupinaciho systému otevienim ochranného
krytu sklic¢idla.

=) Zatlacte paku pinoly nahoru a nasadte nastroj do vfetene.
=% Paku pinoly poté opét uvolnéte.
=) Zavrete ochranny kryt skli¢idla.

4.11.2 Vyjmuti nastroje

=» Oteviete ochranny kryt sklicidla.
=% Nastroj drzte pevné.

=) Zatlacte paku pinoly nahoru.

Obr.4-2:  Vyjmuti nastroje
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412 Upnuti obrobku

POZOR!
Poranéni zpisobené odmrsténym obrobkem.
Obrobek je tfreba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf. strojni

svérak.

Podkladaci

desky
Upinky (3352032) Délici stdl (3356200) + pfiruba (3356254)
+ podkladaci desky (3354001) + sklic¢idlo 3356225

Naklapéci svérak (3355500)
+ dvouosy otocny svérak (3354170)

4.12.1 Vypocet fezné sily a potiebné upinaci sily béhem frézovani

Plsobici feznou silu Fc mezi nastrojem a obrobkem v prabéhu frézovani lze vypoditat vzor-
cem:

Fc=K-b-h0™d k..,

V tomto vzorci je p&t proménnych, které jsou bez pfesné znalosti zcela neznamé. Nicméné sta-
noveni téchto faktord je mozné pomoci tabulek.

Specificka fezna sila kc1.1 a exponent upnuti mc jsou zavislé na materialu. Oba parametry
jsou v tabulkach a je moZné je pouZzit pouze pro dany material.

Kromé toho je pro vypocet potfeba fezna sila Fc, Sifka upnuti b, tloustka upnuti h a korekéni
faktor K.

Doporu€ujeme pouzit tabulky pro upinaci techniku.V téchto tabulkdch najdete vSechny
potfebné informace.
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413 Naklopeni frézovaci hlavy

Frézovaci hlavu je mozné naklapét vpravo nebo vlevo.

=» Povolte zajistovaci Sroub na frézovaci hlavé.
=» Naklopte frézovaci hlavu do pozadované polohy.
=» Opét utahnéte upinaci Sroub.

INFORMACE

Frézovaci hlavu po opétovném vyrovnani do vychozi polohy zkontrolujte pomoci méficich hodi-
nek, aby vyvrty sviraly s pinolou pravy uhel.

Nastavte doraz nulového stupné dle vyrovnani.

Uhlovy doraz - 0°
Upinaci Sroub

Obr.4-3:  Naklopeni frézovaci hlavy
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4.14 Ovladani DRO 5

Displej: tfi displeje polohy, jeden displej otaéek
Nastaveni rozliSeni funkce pocitani

Nastaveni sméru pocitani

Linearni kompenzace chyb

Pfepinani mm/palce

Nastaveni LCS stavu

Nastaveni reZimu otaéek

Nastaveni zakladni hodnoty

0000000

4.14.1 Tlacitka (osm tlacitek)

i Tlacitka pro vybér os
)

. Tlagitko pro vybér funkci, tlacitko Enter

Tlagitko pohybu

TlaCitko pro zvy3eni nebo sniZzeni hodnoty

4.14.2 Operace

Axialni funkce

Stisknéte v normalnim stavu displeje (X, Y, Z), odpovidajici hodnota osy za&ne blikat. Po
opakovaném blikani se tato osa smaze.

Pokud hodnota blika, stisknéte prislusné tlacitko osy, abyste zrusili operaci.

Pokud hodnota na displeji stale blika, stisknéte opét funkéni tlaCitko "PROG", abyste zménili
z&kladni hodnotu osy.

Zména zakladni hodnoty osy X, Y, Z

Po zadani této volby se zobrazi zakladni hodnota a digitalni bit zacne blikat. Pomoci tladitek 1 |
muzete zménit digitalni bit, pomoci tlaitek < — jej muzete vybrat. Po dokonéeni zmén
stisknéte tlacitko ,PROG" pro opusténi této volby.

4.14.3 Menu

Provozni rezimy menu jsou téméf totozné. Pomoci tlaCitek | 1 pfesunte kurzor na danou
moznost, pomoci tlacitka ,PROG" ji vyberte. Vyberte volitelné prvky pomoci tlagitek 1t | a
pomoci tlac¢itka ,PROG" je po ukonéeni opustte. Pomoci tlagitek 1 | mizete zménit digitalni bit,
pomoci tladitek «— — jej muzete vybrat a pfi pouziti tlacitka ,PROG" po ukonéeni opustite voli-
telny prvek. Ve vicelroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro pfesun do dal§iho menu.

DRO 5 Cz
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4.14.4 Hlavni menu

Stisknéte a podrzte v normalnim rezimu displeje tladitko ,PROG" po dobu 3 sekund pro vstup
do hlavniho menu.

Nastaveni LCD displeje

Sekundarni menu, stisknéte tlacitko ,PROG" pro zménu parametri LCD displeje.
Vybér jednotky

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro vybér mezi mm/palce.

Vybér jazyka

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro vybé&r mezi angli¢tina/némdina.

Rezim

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro vybér rezimu.

O X Y/iZz0 Zz
Standardni rezim displeje
O XZ+Z20Zz
Rezim vhodny pro soustruhy
O 2X Y/Z0 Z
Rezim vhodny pro soustruhy, dvojita hodnota osy X

Desetinna mista
Nastaveni desetinnych mist Vybér 2 nebo 3 desetinnych mist.
Nastaveni kanalu

Ve viceuroviiovém menu stisknéte tladitko "PROG" pro zvoleni a zménu X Y Z stejné jako oso-
vych parametr(l otacek.

Pokyny
Uvod o hlavnich funkcich.
Ulozeni a ukoncéeni

Ulozte nové parametry, stisknéte tlacitko ,PROG", poté se vratte do normalniho stavu displeje.

4.14.5 Nastaveni parametrt LCD displeje

Kontrast

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro zvoleni, vybrat mizete z hodnot 0~31.

Osvétleni stroje

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro zvoleni, vybrat mlzete z hodnot 0~63, pfidavek ¢i ubér 1.
Testovaci vzor

Lze vybrat ze tfi riznych rezimy zobrazeni RGB.
Stisknéte tlacitko ,PROG" pro zvoleni, vybrat mazete z hodnot 0~3.

Ulozeni a ukonéeni

UloZte nové parametry, stisknéte tlacitko ,PROG", poté se vratte do hlavniho menu.

4.14.6 Nastaveni parametrii osy X Y Z a osy otacek

Parametr osy X

V tfidroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni a zménu parametru X.
Parametr osy Y

V tfidroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni a zménu parametru Y.

Ccz DRO 5
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Parametr osy Z
V tfidroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni a zménu parametru Z.
Parametr osy otacek

V tfidroviiovém menu stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni a zménu parametru Y.

4.14.7 Parametr nastaveni osy X
Senzor

Nastaveni typu senzoru: Stisknéte tlaitko ,PROG" pro vstup do menu, na vybér mate nékolik
typu digitalnich senzor(.

MS100 ; MS200 ; MS500 ; CSA010 ; CSA020 ; CSA050

Pouzijte senzor MS200 pro Cteci hlavy, které jsou soucasti dodavky.

Nastaveni rozliseni

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru.
U senzoru typu ,MS200“ mlzete zvolit ze 4 hodnot rozliseni: 2um | 5um | 10um | 50um

Pouzijte rozliseni 50 ym pro magnetické pasky s objednacim ¢&islem 3462120 nebo 3383979
nebo 3383980.

Magnetické pasky od jinych vyrobcl, nebo magnetickych pasek s jinym objednacim c&islem
mohou mit jiné rozlideni.

Nastaveni sméru pocitani

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru, na vybér mate ,+/-“.

Nastaveni rezimu displeje

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru, na vybér mate ,ZAP/VYP*.

Linearni kompenzace chyb

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru, zménu provedte pomoci tlagitek 1 | «— — a
stisknéte tlacitko ,PROG" pro ukonéeni.

Ulozeni a ukonceni

Ulozte novy parametr, stisknéte tlacitko ,PROG" pro potvrzeni, poté zpét do ¢asti 4.14.6.

() INFORMACE

Nastaveni parametrli v ose Y a Z je stejné jako v ose X.

4.14.8 Parametr nastaveni osy otacek

Pocet pulzli za otacku

Stisknéte tlacitko ,PROG" pro zvoleni, vybrat mizete z hodnot 1~36.

Rezim displeje

Stisknéte tlacitko "PROG" pro zvoleni parametru, na vybér mate ,ZAP/VYP*.
Ulozeni a ukonceni

Ulozte novy parametr, stisknéte tlacitko ,PROG" pro potvrzeni, poté zpét do ¢asti 4.14.6.
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5 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:

Q kontroly,
O udrzby a
O opravy
stroje.

POZOR!

Radné provadéna, pravidelna udrzba je zakladnim predpokladem pro:
O bezpeénost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobcl musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

O nebezpeci vaznych poranéni obsluhy stroje,

O nebezpeci poskozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

5.1.1 Priprava

VAROVANI!

Na stroji provadéjte udrzbu jen tehdy, jestlize je odpojeny od elektrického napajeni.
Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpecnostni kontrolu.

1> ,Bezpelnostni kontroly* na strané 15

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcte, Zze nehrozi zadné nebezpeci osobam a ze stroj neni

nijak poskozeny.

5.2 Kontrola a udrzba

> &> P

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znacné miry na individualnim pouZiti a provoznich podmin-

kach. Z toho dlivodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti stroje.

Interval Kde? Co? Jak?

Zacatek prace, =» 1 ,Bezpecnostni kontroly” na strané 15
po kazdé udrzbé Frézka

Ci opravé

Zacatek prace, Rybinové =» Namazte v8echny vodici drahy.
po kaZdé udrzbé i Mazani

&i opravé vedeni

MH22V_MH22VD_CZ_5.fm
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Interval Kde? Co? Jak?
Kazdy tyden Kiizovy stal | Mazéni -> Namazte vSechny holg ocelové plochy. Pouzijte vhodny
olej bez obsahu kyselin.
Upinaci =» Zkontrolujte utazeni upinacich $roubl naklopeni frézo-
Kazdy mésic Srouby | Kontrola vaci hlavy i zajistovacich $roubt frézovaci hlavy.
frézovaci dotazeni
hlavy
=» Namazte vSechny maznice strojnim olejem, nepouzi-
vejte tlakové maznice.
’

Kazdy mésic Maznice Mazani @ \
ZvétSenou vUli ve vietenech frézovaci hlavy Ize zmensit
sefizenim matic vietene. Matice vietene sefidite tak, ze bok
zavitu matice vietene zmenSite sefizovacim Sroubem. Po
sefizeni musi zUstat zachovan snadny chod po celé pojez-
dové draze, v opacném pfipadé se podstatné zvysi opotfe-
beni kvuli tfeni mezi matici vietene a vietenem.

. . ~ 4 Sefizovaci Srouby
Matice vie- | gefizeni
Podle potieby tene /
OsaZz

Matice vietene

Obr. 5-1:

Frézovaci hlava
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Interval Kde? Co? Jak?
=) Otacejte sefizovacim Sroubem pfislusné klinové listy po
smeéru hodinovych rudi¢ek. Klinova lista se zasune dale
a zmens$i se tak vule ve vodici draze.
=) Zkontrolujte nastaveni. PFislusna vodici draha musi byt
po sefizeni stale lehce pohybliva, ale se stabilnim vede-
nim.
> Horni sefizovaci Sroub
»3 \
w = e
Podle potfeb Z 5 Sefizeni
odle potfeby O
2 % OsaZz
SN
°g
Klinova lista /
Obr.5-2:  Sefizovaci $rouby osy Z
ZvétSenou vuli ve vietenech kfizového stolu Ize zmenSit
sefizenim matic vietene. Matice vietene sefidite tak, ze bok
zavitu matice vietene zmensite sefizovacim Sroubem. Po
sefizeni musi zUstat zachovan snadny chod po celé pojez-
dové draze, v opacném pfipadé se podstatné zvysi opotfe-
beni kv(li tfeni mezi matici vietene a vietenem.
o 3
c . . x
k] -3 Sefizovaci Srouby
L o Sefizeni
> c
8¢ Osa X
5N
= .
< /41///(//4///,,’///[///7///,//””
Obr.5-3:  Kfizovy stll
© 3 Sefizovaci Srouby
g3
L o Sefizeni
> c
g OsaY
5N
=<

Obr.5-4:  KFizovy st
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Interval Kde? Co? Jak?
=» Povolte jeden sefizovaci $roub a druhym otacejte po
sméru hodinovych rucicek. Klinova lista se zasune dale
a zmensSi se tak vule ve vodici draze.
=) Zkontrolujte nastaveni. PfisluSna vodici dréha musi byt
po sefizeni stale lehce pohybliva, ale se stabilnim vede-
nim.
3 K [
>0 inova lista
B 5 Sefizeni /
=0
Podle potreby S5 Osa X ‘
> >
T O
nN Osa Y U v a2 Sefizovaci Srouby
= |
s & Y ) ‘ , Z
Obr. 5-5 Sefizovaci Srouby osy X /Y
2
8
g —
™
§ < >
3 O © 1> ,Povinnosti provozovatele® na strané 12
E @ '@ Kontrola
= > © elektric- 1= ,Elektrické dily“ na strané 16
2 8 £ kych dilt
c A )
bd w
>g 2
=)
N
2
a
5.3 Opravy

5.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy

Jestlize opravu provadi V&S kvalifikovany personal, tak
k obsluze.

se musi dodrzovat tento navod

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou dusledkem nedodrzeni tohoto

navodu k obsluze.
Pro opravy pouzivejte:
O pouze bezvadné a vhodné naradi,

Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

MH22V_MH22VD_CZ_5.fm

MH 22V | MH 22 VD (074

Verze 1.0.2 z2018-09-24 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 41



MASCHINEN - GERMANY

r wr

5.3.2 Nastaveni ridici desky motoru

desky a motoru.
Vmax
Nastaveni maximalnich otacek, které Ize nastavit pomoci potenciometru.

Otacky nesmi prekrocCit hodnotu 3000 ot./min, protoze by mohlo dojit k posSkozeni lozisek
vietene nebo nastroju.

Vmin

Nastaveni minimalnich otacek, které lze nastavit pomoci potenciometru. Doporuujeme
nenastavovat nizsi otacky nez 50 ot./min.

Pfi nizSich otackach se snizi kroutici moment (sila motoru) a chlazeni!

Torque (kroutici moment)

Nastaveni krouticiho momentu, ktery Ize nastavit pomoci potenciometru. Dle potfebného
pouziti mulzete nastavit rozsah regulace. PFi pozZadavku men$iho jemného nastaveni
potenciometr otoCte az o dvé otacky ve sméru ,minus®. Pro vétSi jemné nastaveni potenciometr
otolte ve sméru ,plus®. Pfi zavitovani je vhodné pouzit niZsi hodnoty.

Slope (nabéh)

Nastaveni doby nab&hu motoru a pocéatku otaleni. Pro dosaZeni plosSiho nabéhu otolte
potenciometrem ve sméru ,plus®. Pro dosazeni strméjSiho nabéhu otofte potenciometrem
ve sméru ,minus®.

CL

Nastaveni omezeni proudu kvuli ochrané proti pretizeni motoru. Omezeni proudu provadi
vyrobce a nesmi byt v zadném pfipadé ménéno!

VAROVANI!

Na Fizeni pusobi vysoky stejnosmérny proud. Je proto tfeba dbat na to, abyste otvirali kryt
pouze v pfipadé, kdyzZ je stroj bez proudu. Nastaveni Ize zménit pouze se zavienym krytem.

VsSeobecné

Trimry vietene potenciometrl maji 12 stupfid. To znamena, Ze pro dosazeni minimalni nebo
maximalni hodnoty je nutno trimr vietene 12x otocit. Nasledkem tohoto vysokého poctu stupnu
Ize pomoci kazdého potenciometru provést velmi jemné nastaveni.

Slope (nabéh)
Torque (kroutici moment)
Vmin

Vmax

Vmin

Vmax

Obr. 5-6: Ridici deska
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Potenciometr Mé&fici body Hodnota nastaveni

CL 4 > 2 -= 1,40 K Ohm

Torgue 4 > 3 -> 1,894 K Ohm

Acel 1 -» P2 -»= 40,0 K Ohm Rozsah méfeni 1 M Ohm

> 0,555 K Ohm

V max. +12V -> P4 Pouze pfiblizna hodnota,
nastaveni provedte pomoci regulatoru
V min. 4 > P3 > 0,757 K Ohm otacek.
s ¥ 5

[
Meéfici bod 3
Acel.
‘ . . - _ Torque
Méfici bod 1 [~ ' | | e ! Vmin
V max.
Mérici bod 2 s
+ 12V &

Adjusting_control-board_BA-integrated_CZ.fm
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6 Nahradni dily

MASCHINEN

6.1  Objednani nahradnich dilt
Uvedte prosim nasledujici udaje:

O Sériove Cislo

O Oznaceni stroje
O Datum vyroby
O Objednaci ¢islo

Objednaci Cislo se nachazi v seznamu nahradnich dild.

Sériové Cislo se nachazi na typovém Stitku.

6.2 Elektrické nahradni dily

6.3 Schéma zapojeni
Schéma zapojeni a seznam nahradnich elektrickych dil{i jsou umistény u elektrorozvadéce.

6.4  Ochranny kryt sklicidla

MH22V_parts_CZ.fm

6-1:

Ochranny kryt skli¢idla

GERMANY
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6.5 Frézovaci hlava

6-2: Frézovaci hlava

MH22V_parts_CZ.fm
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6.6 Frézovaci hlava

6-3: Frézovaci hlava
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Seznam nahradnich dila - Frézovaci hlava
ng_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
1 Spindelmutter Spindle nut 1 03338135101
2 Klemmschraube Clamping screw 2 03338135102
3 Frontabdeckung Front cover 1 03338135103
4 Ring Ring 2 03338135104
5 Frasspindel Mill spindle 1 03338135105
6 Ring Ring 1 03338135106
7 Ring Ring 1 03338135107
8 Bolzen Bolt 1 03338135108
9 Schnapper Catcher 1 03338135109
10 Stange Rod 1 03338135110
1 Feder Spring 1 03338135111
12 Hilse Sleeve 1 03338135112
13 Ring Ring 1 03338135113
14 Platte Plate 1 03338135114
15 Block Block 1 03338135115
16 Fihrung Guide 1 03338135116
17 Aufnahme Collet 1 03338135117
18 Bolzen Bolt 1 03338135118
19 Gehause Housing 1 03338135119
20 Platte Plate 1 03338135120
21 Abdeckung Cover 1 03338135121
22 Pinole Sleeve 1 03338135122
23 Platte Plate 1 03338135123
24 Schutzgitter Protective grid 1 03338135124
25 Schutzgitter Protective grid 1 03338135125
26 Platte Plate 1 03338135126
27 Motor Motor 1 03338135127
28 Handhebel Handle lever 2 03338135128
29 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M5 x 10
30 Klemmhebel Clamping lever 2 03338135130
31 Messingstift Brass pin 2 03338135131
32 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M3 x 8
33 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M6 x 12
34 Keilleiste Gib 1 03338135134
35 Senkschraube Screw 4 GB 819-85 - M4x8
36 Block Block 1 03338135136
37
38
39 Klemmhebel Clamping lever 1 03338135139
40 Scheibe Washer 1 03338135140
41 Federring Spring ring 1 GB 93-87 - M10
42 Sechskantmutter Hexagon nut 1 GB 6170-86 - M10
43 Zahnrad Gear 1 03338135143
44 Stift Pin 1 03338135144
45 Skala Scale 1 03338135145
46 Gewindestift Grubs crew 2 GB 79-85 - M6 x 16
47 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M6 x 20
48 Sicherungsring Retaining ring 1 GB 894.1 - 10
49 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A4 x4 x 16
50 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB 70-85 - M5 x 12
51 Welle Shaft 1 03338135151
52 Platte Plate 1 03338135152
53 Schaltgabel Switch fork 1 03338135153
54 Wahlschalter Mode switch 1 03338135154
55 Flansch Flange 1 03338135155
56 Anzeige Indicator 1 03338135156
57 Stahlkugel Steel ball 1 03338135157
58 Feder Spring 1 03338135158
59 Gewindestift Grub screw 2 GB 78-85- M5 x 8
60 Senkschraube Screw 2 DIN 7991 - M4x10
61 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4029 - M8 x 10
62 Zahnrad Gear 1 03338135162
63 Welle Shaft 1 03338135163
64 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -A5x5x 12
65 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -A5 x 5 x 50 §
66 5
67 Zahnrad Gear 1 03338135167 @I
68 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472-32x1.2 g
69 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 15x1 >'
70 Klemmmutter Clamping nut 1 03338135170 N
=
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Seznam nahradnich dila - Frézovaci hlava
§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
71 Klemmmutter Clamping nut 1 03338135171
72 O-Ring O-Ring 1 GB 3452-1-58 x3.55 G
73
74 Zahnrad Gear 1 03338135174
75 Sicherungsring Retaining ring 1 GB 894.1 - 45 03338135175
76 Innensechskantschraube Socket head screw 2 ISO 4762 - M5 x 35 03338135176
77 Platte Plate 1 03338135177
78 Klemmhebel Clamping lever 1 03338135178
79 Welle Shaft 1 03338135179
80
81 Buchse Bushing 1 03338135181
82 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A4 x4 x 12
83 Zahnrad Gear 1 03338135183
84 Welle Shaft 1 03338135184
85 Ring Ring 1 03338135185
86 Flansch Flange 1 03338135186
87 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB 70-85 - M4 x 10
88 Einstellknopf Ajust knob 1 03338135188
89 Gewindestift Grub screw 1 GB 78-85-M5 x 6
90 Skalenring Scale ring 1 03338135190
91 Federblech Spring plate 1 03338135191
92 Klemmschraube Clamping screw 1 03338135192
93 Skalenring Scale ring 1 03338135193
94 Feder Spring 1 03338135194
95 Anzeige Indicator 1 03338135195
96 Federblech Spring plate 1 03338135196
97 Innensechskantschraube Socket head screw 14 1ISO 4762 - M3 x 6 03338135197
98 Sensor Sensor 1 03338135198
99 Halter Holder 1 03338135199
100 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M3 x 12
101 Zugentlastung Strain relief 2 033381351101
102 Schmiernippel Lubrication cup 2 6 033381351102
103 Winkel Angle 2 033381351103
104 LED-Lampe LED-Lamp 2 033381351104
108 Nutenstein Slot nut 2 033381351108
109 Messstreifen Measurung strip 1 033381351109
110 Kugellager Ball bearing 1 6007-2Z 0406007.2R
111 Kugellager Ball bearing 1 6209-2Z 0406209.2R
112 Kugellager Ball bearing 2 6002-2Z 0406002.2R
113 Kegelrollenlager Taper roller bearing 2 32005 04032005
114 Gehause Housing 1 033381351114
115 Klemmschraube Clamping screw 1 033381351115
116 Mikroschalter Micro switch 1 033381351116
117 Platte Plate 1 033381351117
118 Platte Plate 1 033381351118
119 Aluprofil Aluminium profiles 1 033381351119
120 Klemmschraube Clamping screw 2 033381351120
121 Frasfutterschutz Mill chuck cover 1 033381351121
122 Frasfutterschutz Mill chuck cover 1 033381351122
123 Halter Holder 1 033381351123
124 Energiekette Energy chain 1 033381351124
133 | Spindel Ruckholfeder (Zugfeder) | Spindle return spring (tension spring) 1 033381531133
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Seznam nahradnich dila - Krizovy stul

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Handrad Handle 3 03338135201
2 Lagerbock Bearing block 1 03338135202
3 Frastisch Mill table 1 03338135203
4 Buchse Bushing 2 03338135204
5 Block Block 2 03338135205
6 Lagerbock Bearing block 1 03338135206
7 Zeiger Indicator 1 03338135207
8 Spindelmutter Spindle nut 1 03338135208
9 Keilleiste Gib 1 03338135209
10 Spindel Spindle 1 03338135210
" Lagerbock Bearing block 1 03338135211
12 Spindel Spindle 1 03338135212
13 Spindelmutter Spindle nut 1 03338135213
14 Keilleiste Gib 1 03338135214
15 Anschluss Plug 1 03338135215
16 Skalenring Scale ring 3 03338135216
17 Klemmschraube Clamping screw 4 03338135217
18 Buchse Bushing 1 03338135218
19 Buchse Bushing 1 03338135219
20 Buchse Bushing 1 03338135220
21 Maschinenfuss Machine foot 1 03338135221
22 Fihrung Guide 1 03338135222
23 Kugellager Ball bearing 2 3200A 0403200
24 Handhebel Handle lever 3 03338135224
25 Kugellager Ball bearing 1 6000 0406000.2R
26 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M6 x 20

27 Passfeder Fitting key 3 DIN 6885-A4 x4 x 12

28 Federblech Spring plate 3 03338135228
29 Scheibe Washer 3 DIN 125-A 8,4

30 Sechskantmutter Hexagon nut 3 1ISO 7040 - M8

31 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M4 x 16

32 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M4 x 10

33 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M5 x 30

34 Zylinderstift Cylindrical pin 4 GB 120-86 - 6 x 24

35 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M6 x 12

36 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M5 x 10

37 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M6 x 10

38 Skala Scale 1 03338135238
39 Klemmhebel Clamping lever 2 03338135239
40 Messings ift Brass pin 2 03338135240
41 Gummiabdeckung Rubber cover 1 03338135241
42 Klemmplatte Clamping plate 1 03338135242
43 Innensechskantschraube Socket head screw 2 1ISO 4762 - M4 x 10

Verze 1.0.2 z2018-9-24
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6.8 Sloup

6-5: Sloup
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Seznam nahradnich dill - Sloup

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
1 Saule Column 1 03338135301
2 Abdeckung Cover 1 03338135302
3 Lagerbock Bearing block 1 03338135303
4 Spindel Spindle 1 03338135304
5 Kegelrad Bevel gear 1 03338135305
6 Kagelrad Bevel gear 1 03338135306
7 Buchse Bushing 1 03338135307
8 Skala Scale 1 03338135308
9 Flansch Flange 1 03338135309
10 Skalenring Scale ring 1 03338135310
11 Welle Shaft 1 03338135311
12 Handrad Handle 1 03338135312
13 Hilse Sleeve 1 03338135313
14 Ring Ring 1 03338135314
15 Kugellager Ball bearing 2 6001 0406001.2R
16 Handhebel Handle lever 1 03338135316
17 Kugellager Ball bearing 1 3203 0403203.2R
18 Nutmutter Groove nut 2 M16X1.5

19 Federblech Spring plate 1 03338135319
20 Scheibe Washer 1 DIN125-A 84

21 Sechskantmutter Hexagon nut 1 ISO 7040 - M8

22 Innensechskantschraube Socket head screw 3 1ISO 4762 - M5 x 10

23 Zylinderschraube Cylindrical pin 4 GB 70-85 - M12 x 90

24 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M8 x 20

25 Passfeder Fitting key 2 DIN6885-A4x4x16

26 Innensechskantschraube Socket head screw 4 1ISO 4762 - M5 x 8

27 Passfeder Fitting key 1 DIN6885-A4x4x12

28 Innensechskantschraube Socket head screw 6 1ISO 4762 - M6 x 10

29 Faltenbalg Gaiter 1 03338135329
30 Platte Plate 1 03338135330
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6.9 Elektrorozvadéc¢

6-6: Elektrorozvadéc

Seznam nahradnich dild - Elektrorozvadéc¢
é‘ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
1 Gehause Housing 1 03338135401
2 Kuhlplatte Coolant plate 1 03338135402
3 Einstellknopf Ajust knob 1 03338135403
4 Steuerung Control 1 03338135404
5 Poten iometer Potentiometer 1 03338135405
6 Drehzahlanzeige/Tiefenanzeige | Rotation speed display/depth display 1 03338135406
7 Hauptschalter Main switch 1 03338135407
8 Not-Halt-Schlagschalter Emergency stop button 1 03338135408
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Stitky na stroji
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OPTIMUM
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@

OPTini__

MH 22V

optimum-maschinen.de

\__/

)

P . R . . N
/ DE Bohr-Frasmaschine o Optimum Maschinen N\
EN Drilling-milling machine OPT I M U M Germany GmbH
FR Fraiseuse MAsCHINEN - Germany  Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
ES Taladradora-Fresadora D-96103 Hallstadt

IT Fresatrice

D @) MH22V

DA Boor-freesmachine @
EL ®peodpanavo 0 m . .

A Porajyrsin .3338135 O 3.000 min

HU  Fir6- marbgép
NL Boor-en freesmachine
sy S0 ovo o
PT Maquina de fresar e furar E 230V ~50Hz

RO Masina de géurit si frezat

RU  Caepnunbho-hpesepHbiil CTarok

SK Vtacko-frézka —
SL Steberni vrtalni stroj 116 kg 20

SV Borming [résmeskin
\_ TR FrezeTezgah www.optimum-maschinen.de ( € //

VAN

Obr.6-7:  Stitky na stroji

Seznam nahradnich dili - Stitky na stroji

N i . i . Ks Velikost Obj. ¢islo
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky)

1 Frontschild Front lable 1 03338135L01

) . MH 22V 03338135L02

2 Maschinenlabel Machine lable 1 VIHZ2D 0333813602

3 Sicherheitsschild Safety lable 1 03338135L03

4 Sicherheitsschild Safety lable 1 03338135L04

Verze 1.0.2 z 2018-9-24
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Seznam nahradnich elektrickych dilti
3 Nazev (némecky) Nazev (Eesky) Ks |Velikost  Obj. Cislo
120 Netzfilter Sitovy filtr 1 03338135120
1S0 Hauptschalter Hlavni vypina¢ 1 03338135407
181.2 Not-Halt Schalter Nouzovy vypinaé 1 03338135408
1S1.1 Sicherheitsschalter Frasfutterschutz Koncovy spinac krytu sklic¢idla 1 033381351511
1A2 Steuerung Ridici deska 1 033381351A2
1M3 Antriebsmotor Hnaci motor 1 033381351M3
1F3.1 Sicherung Jisti¢ 1 033381351F31
1F3.2 Sicherung Jisti¢ 1 033381351F32
1F3.3 Sicherung Jisti¢ 1 033381351F33
. e ! Osram 12V
1H6 Maschinenlampe Osvétleni stroje 1 “10W, G4 03338120H15
2A2 Steuerung Ridici deska 1 033381352A2
2R3 Potentiometer Potenciometr 1 03338135405
2B5.1 Sensor Cidlo 1 03338135198
2A5 Drehzahlanzeige/Tiefenanzeige Displej otacek / vrtaci hloubky 1 03338135406
2B5.2 Drehzahlsensor Cidlo otagek 1 033381352B52

Verze 1.0.2 z 2018-9-24

Preklad originalniho navodu k obsluze

MH 22V (074
Strana 59



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
7 Poruchy
Porucha Pricina / Reseni

mozné dusledky

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.

TFisky nejsou odvadény z vyvrtu.
Tupy nastroj.

Prace bez chladici kapaliny.

+ Zvolte jiné otacky, rychlost posuvu je
pFilis vysoka.

* Nastroj Castéji vytahujte.

» Nastroj nabruste nebo pouzijte novy
nastroj.

» Pouzijte chladici kapalinu.

Upinaci kuzel nastroje nelze
vlozit do pinoly.

Necdistota, tuk nebo olej na kuzelo-
vité vnitfni strané pinoly nebo na
upinacim kuzelu.

» Povrchy peclivé ocCistéte.
Udrzujte povrchy bez mastnoty.
I ,Kuzel vietene” na strané 18

Motor nebézi.

Vadné pojistky.
Vadny proudovy chrani¢

» Nechejte stroj zkontrolovat kvalifikova-
nym personalem.

Chvéni vietene pfi drsném
povrchu obrobku.

Obrabéni pfi sousledném frézo-
vani neni mozné za soucasnych
provoznich podminek.

Upinaci paky os pohybu nejsou
utazené.

Tupy nastroj.

Obrobek neni fadné upevnény.
PFilis velka vale loZisek.

VFeteno se pohybuje nahoru a
dold.

* Provedte nesousledné frézovani.
» Utahnéte upinaci paky.

* Nastroj nabruste nebo pouZzijte novy
nastroj.

* Pevné upnéte obrobek.

» Sefidte vuli lozisek nebo je vymérite.

+ Sefidte vuli loZisek nebo je vymérite.

Jemny pfisuv pinoly
nefunguje.

Jemny pfisuv pinoly neni aktivo-
vany.

Spojka jemného pfisuvu neni v
zabéru, nebo je zaSpinéna, opotre-
bovana ¢i vadna.

+ I ,Posuv pinoly” na strané 31
+ Vycistéte ji nebo ji vymérite.

MH22V_MH22VD_CZ_7.fm
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8 Priloha

8.1  Autorska prava

MASCHINEN - GERMANY

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkul, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a ulozeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v ¢astec-

ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

8.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

KFizovy stul

PFiloZna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drahou ve

sméru Xay.

Kuzelovy trn

Kuzel uloZeni nastroje, kuzel vrtdku, vrtaciho sklicidla.

Obrobek

Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Utahovaci ty¢

Zavitova ty€ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.

Rychloupinaci mechanismus
nastroje

Upinaci klestina misto utahovaci tyCe.

Vrtaci sklicidlo

UlozZeni vrtaku.

Upinaci klestiny

UlozZeni pro stopkovou frézu.

Frézovaci hlava

Horni ¢ast nastrojarské frézky.

Pinola

Duta hridel, v niz se otaci frézovaci vieteno.

Frézovaci vieteno

Motorem pohanéna hfidel.

Pracovni stul

Pf¥ilozna plocha, upinaci plocha.

Kuzelovy trn

Kuzel vrtaku nebo vrtaciho skli¢idla.

Paka pinoly Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.
Rychloupinaci vrtaci Ruc¢né upinatelné ulozeni vrtaku.

sklicidlo

Obrobek Obrabéna soucast, opracovavana soucast.
Nastroj Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.

Nouzovy vypinaé

Zastavuje pohyb stroje.

Nouzovy vypinaé

PreruSuje elektrické napajeni stroje.

8.3 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze
Nahradni dily LED osvétleni stroje, energeticky fetéz 1.01
3.5 Zdvih s namontovanym energetickym fetézem 1.0.1
: 4.14 Signalovy ton 1.0.2
1+3 EMC kategorie 1.0.2

MH22V_MH22VD_CZ_8.fm
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8.4 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Zlikvidujte prosim baleni a pozdé&ji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

8.5 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily. @

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostiedi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O  Krehké zbozi
(produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

.

o Chrarite pred vihkosti

-
-
-
-
=

O Pfedepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

o) Maximalni skladovaci vy$ka

Ptiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana
dalsi.

-IX 123 <)

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

8.6 Demontaz

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vS8echny &asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym zpuso-
bem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoZ i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s
odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

Prosim zpracujte odpady odborné, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2011/65/EU o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt
shromazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k
jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sb&rném systému, ktery je
pro Vas platny.
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Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.6.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

O Demontujte pFipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢éasti.

O Zlikvidujte provozni latky a €asti stroje.

8.6.2 Demontaz

=» Vytahnéte zastréku z elektrické sité nebo protnéte napajeci kabel.

8.6.3 Demontaz

=» Demontujte hnaci motor.

8.6.4 Zabaleni a odeslani

=) Postavte stroj na paletu, abyste jej mohli odeslat k likvidaci.
I ,Zvedani stroje” na strané 23

8.7 Likvidace obalu stroje

VSechny pouZzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mlze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpraco-
vani opét pouzit, pokud je pfedate do uréené sbérny i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material pfedejte k recyklaci, aby doslo k jeho op&tovnému pouziti.

8.8 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohledupiné vuci zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisteé.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot’ pouze nesmichané pouZzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chladici kapaliny. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.
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8.9 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadti

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji (tento symbol se uplatiuje v
zemich EU a dalSich evropskych zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistrojli. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

8.10 RoHS, 2011/65/EU

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, Ze tento vyrobek odpovida evropské smér-
nici 2011/65/EU.

8.11 Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat naSe vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vse, co nas zajima o:

O zméné nastavovacich udaju,
O zkuSenostech se strojem, které mohou byt d(lezité pro jiné uzivatele,
O opakujicich se poruchach.
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Vrtacko-frézka
Oznaceni stroje: MH 22 V; MH 22 VD
Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Vrtacko-frézka

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kom-
patibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010Bezpecnost obrabécich a tvarecich strojl - Frézky a vrtacko-frézky
EN 60204-1:2014 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpednost strojii - Bezpe&nostni &asti ovladacich systéma — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezped&nost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systémua — Cast 2: Ovérovani
EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
sniZzovani rizika

EN 61000-6-2:2005 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Kmenové normy - Odolnost pro
primyslové prostredi

EN 55011:2014-11 Pramyslova, védecka a zdravotnicka zafizeni. Charakteristiky vysokofrekvencniho
ruSeni. Meze a metody méfeni

EN 61000-3-2:2015-03 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-2: Meze - Meze pro emise harmo-
nického proudu (zafizeni se vstupnim fazovym proudem do 16 A v¢etné)

EN 61000-3-3:2013 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-3: Omezovani kolisani napéti a bli-
kani v rozvodnych sitich nizkého napéti pro zafizeni se jmenovitym proudem do 16 A vCetné

Odpovédna osoba:
Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stirmer (Obchodni Feditel)

i
AU Hallstadt, 3.5.2018




OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Index

A
Autorska prava 61
B
Bezpecnostni upozornéni 7
C
Cilova skupina
Soukromi provozovatelé 11
Cisténi a mazani 26
E
Elektrické pripojeni 26
ES - Prohléaseni o shodé 65
H
Hlavni vypinac 14
K

Otacky 19
Pracovisté 19
Provozni podminky 19
Rozméry 19
Vrtaci-frézovaci vykon 18
Typovy Stitek 6
A%
Vlozeni nastroje 31
vrtaci-frézovaci vykon 18
Vyjmuti nastroje 32
Vypadek proudu 30
Z
Zavitovani 31
Zved 23

Kvalifikace personalu
Bezpecnost 11
L
Likvidace 64
M
Matice vietene 39
Montaz 24
N
Naklopeni frézovaci hlavy 34
Napajeni elektrickym proudem 18
O
Odblokovani nouzového vypinace 30
Opétovné piipraveni stroje k provozu 30
Ovladani DRO 5 35
P
Podstavec stroje (volitelné ptislusenstvi) 28
Posuv 31
Posuv pinoly 31
Pouziti zvedacich zafizeni 16
Povinnosti
Obsluha stroje 11, 12
Provozovatel 12
Pozadavky na misto ustaveni 23
Preprava 22
Provozni podminky 19
S
Sefizeni 40
Signalni ton 34
T
Technické data
Emise 20
KuzZel vietene 18
Napajeni elektrickym proudem 18

074 MH 22V | MH 22 VD

Strana 66 Original Betriebsanleitung Verze 1.0.2 z 2018-09-24



